
Serre-joint à levier excentrique 
Par Jean-Marie 

 Nous n'avons jamais assez de serre-joint. Et si ces derniers 
exigent souvent une qualité irréprochable, d'autres à bas prix 
peuvent aussi rendre quelques services. Et puis, il y a ceux que l'on 
peut se fabriquer. 

Parmi ces derniers, il en est que j'utilise très souvent car ils sont 
légers, très efficaces même dans certains cas extrêmes (photo 1), 
se positionnent rapidement, ne nécessitent pas de martyrs et ne 
coûtent presque rien. 

Les miens sont en 
frêne et sont montés sur 
du fer plat acheté en 
barre de 6 m coupée à 
550 mm. (Je n'ai pas 
essayé plus long) 

Leur élaboration ne 
pose pas de difficulté 
particulière et il est aisé 
de se retrouver à la tête 
d'une série de douze en 
une demi journée. 

Mortaisé, le mors fixe est solidarisé au fer plat avec 2 pointes en acier 
trempé type "pointes à béton". Le mors mobile, également mortaisé, recevra 
aussi 2 pointes à béton positionnées de telle sorte qu'elles affleurent les 
bords du fer plat. (Voir plan) Ces pointes seront insérées après perçage. 

Sur les 2 mors seront collés des carrés de liège mince. Sans quoi, les 
serre-joints n'auraient aucune efficacité. 

Les dimensions du levier à excentrique pourront être légèrement 
modifiées mais ce serait une erreur de vouloir, de ce fait, augmenter le 
débattement de la partie souple du mors mobile, car l'excentrique ne resterait 
pas en position de serrage. Ce dernier doit être très progressif. 

 Essayez ces serre-joints ! Ils vous surprendront comme ils m'ont surpris. 
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