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A partir des grandes familles d'assemblages, ramr!ﬂ

~ vous présente un large échantillon de possibilités.
Vous trouverez des solutions simples et d'autres plus

_complexes ; des solutions faciles a mettre en ceuvre,

. zt‘auires nécessitant des moyens importants.

 Avec des photos et des croquis, avec de nomrwx
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Avant-propos

Le nombre d’assemblages existant en menuiserie et en
charpente étant trés important, il est impossible de les
décliner en un seul ouvrage. C’est pour cela que les as-
semblages en menuiserie et en charpente feront 'objet de
deux volumes :

Volume 1 : les assemblages en menuiserie.

Volume 2 : les assemblages en menuiserie et en char-
pente.
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Généralités

> Quelles sont les familles d’assemblage

= Les liaisons d'élargissement (page 8).

= Les liaisons d'épaississement (page 31).
= Les liaisons d'allongement (page 43).

= Les liaisons de rencontre (page 50).

= Les liaisons de croisement (page 83).

Dans chaque famille, de nombreuses solutions s'offrent a vous.
Nous en passerons quelques-unes en revue plus loin.

> Comment choisir un assemblage

Mise en position guidée ou non :

= Pieces mises en place de maniére précise (ex. : tourillons, tenons et mor-
taises).

= Piéces simplement juxtaposées ou superposées.

Maintien en position définitif ou temporaire :

= Ensemble de pieces collées ou clouées définitivement (ex. : porte de meuble
en bois massif).

= Ouvrage démontable pour le transport et I'entretien.

Résistance aux efforts mécaniques :
= OQuvrage exposé a des contraintes dues au vent.
= Ensemble soumis a des charges, des tractions, des cisaillements.

Résistance aux agents atmosphériques

= Assemblage congu, le cas échéant, de maniére a ne pas se détériorer aux
intempéries (ou d'évacuer I'eau qui s'infiltre).

= Conception permettant le «travail» du bois.

Esthétique :
= Les assemblages peuvent faire partie de la décoration du meuble ou étre
dissimulés.

Economie :
= Temps, matériel et matériaux nécessaires pour réaliser les assemblages d'un
ouvrage.

Ce dernier critére vous concerne tout particulierement ! En effet, a quoi sert-
il de choisir le meilleur des assemblages si I'on n'a pas les moyens techniques
pour le réaliser.

Mais rassurez-vous, il y a de nombreuses possibilités, parfois étonnantes de
simplicité.



Signes d’établissement

> Les signes conventionnels d’établissement

Lorsque I'on réalise un ouvrage de quelque impor-
tance, le premier travail & faire, avant méme le tragage,
c'est un repérage des piéces.

Pour ce faire, vous disposez d'une panoplie de signes
conventionnels, que I'on appelle «signes d'établisse-
ment des bois».

Deux raisons principales justifient I'utilisation des si-
gnes d'établissement.

= lls évitent des erreurs de positionnement pour les
tragages et usinages a réaliser.

= Lors du montage d'assemblages collés, ils permet-
tent de gagner un temps précieux en indiquant de
maniere slre la place et |'orientation de chaque piéce
de bois. Cela permet de ne pas dépasser le temps de
collage ouvert des colles (voir page 7).

La base de ces signes est un triangle, que I'on retrouve
(parfois déformé, parfois partiel) dans la plupart des
signes.

Dans certaines régions, ce triangle est utilisé tel quel.

> Etablissement des ouvrages

REMARQUE g

— Examinez et orientez les parties de I'ouvrage
avant de placer les signes, de maniere a obtenir le
meilleur compromis entre esthétique, déformations
prévisibles et résistance mécanique.

— Lorsqu'il y a deux battants, repérez-les Gauche et
Droite.

— Lorsqu'il y a plusieurs portes (ou autres ouvrages),
numeérotez les pieces en plus des signes d'établis-
sement.

Etablissement d'un
panneau en vue d'un collage.

A

(s
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N
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B

EX Eiablissement d'une
porte avec panneaux, mon-
tants et traverse intermé-
diaires.

Bl ttablissement d'une
caisse, d'un tiroir.

Solidarisation

> La solidarisation des assemblages

Avant de vous lancer dans la réalisation d'un assem-
blage, réfléchissez a la maniére dont il va étre solida-
risé, c'est-a-dire maintenu en place.

Pour un assemblage démontable, vous pouvez opter
pour des vissages, des clefs, des renforts avec des
équerres...

Pour un assemblage définitif, vous pouvez choisir le
clouage, le collage, le chevillage...

Le collage est une solution trés solide, & condition que
I'application et le serrage soient réalisés dans de bon-
nes conditions.

Vous pouvez envisager des solutions mixtes, notam-
ment obtenir le serrage de la colle avec des vis ou des
pointes.

> Le collage et le serrage

Caractéristiques de la colle
Les colles a bois ont des caractéristiques dont vous
devez tenir compte lors de la mise en ceuvre.

= Colles résistantes a I'eau, a I'numidité ou unique-
ment pour I'intérieur.

= Temps de collage ouvert (temps qui peut se passer
entre ['application de la colle et le serrage).

. Long pour les assemblages a enfourchements, a
tenons et mortaises ou ayant de nombreuses pieces.
. Court pour les petits collages ou les collages que
I'on est sOr de maitriser dans un temps réduit.

= Temps de séchage. Ce temps est plus ou moins en
rapport avec le temps ouvert. Il varie fortement en
fonction des conditions climatiques, humidité, tempé-
rature...

. Evitez de desserrer trop tot.
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Les liaisons d’élargissement

La réalisation de grandes largeurs en bois massif né-

cessite la juxtaposition et 'assemblage de plusieurs Coller et serrer un panneau

pigces. On utilise & cet effet des assemblages appelés Préparez les serre-joints avant de débuter I'encollage
liaisons d'élargissement. (trois a cing serre-joints par me-

Suivant leur destination, ils sont collés (panneaux, volets tre lindaire selon la section des

pleins avec barres entaillées, plateau de table. ..) ou non pieces).
collés (volets en lames, lambris, planchers, habillages. . .).

Vous pouvez réaliser
I'encollage directement avec

> Assemblages simples, collage et serrage

d’un panneau un tube de colle, puis répar-
iF R tissez-la avec un pinceau ou

Plat jOlﬂt une spatule.

Cet assemblage n’est utilisé que pour des panneaux

collés.

r REMARQUE @
— Un double encollage renforce tres sensiblement Ia
résistance de la colle.

— Laisser pénétrer la colle dans le bois en utilisant
une partie du temps de collage ouvert.

Exemple :

Temps de collage ouvert : 30 minutes.

Debut de I'encollage 15h, fin de I'encollage 15h 10.
Réalisez le serrage a 15h 20.

Les chants doivent étre bien dressés, d'équerre et
droits.

Placez et serrez les serre-joints.

Préparez et éiablissez
les piéces a assembler.

! B insérez des cales de
protections si vous voulez
éviter les traces d'écrase-
ments dans le bois.
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Le défaut constaté ici vient principalement du place-
ment unilatéral des serre-joints.

Pour y remédier, placez les serre-joints alternativement
au-dessus et en dessous du panneau.

i

Vous constatez un 1éger défaut (le centre du panneau
remonte légérement.) Déplacez |'axe de serrage vers
le haut (dans le cas montré).

K controlezla planéité
en plagant une régle sur le
panneau serré.

Contrdlez a nouveau
en plusieurs endroits si le
panneau est plan avec une
regie.

¥ sousia pression des |
serre-joints déplacés, J
le centre du panneau est |
descendu. La régle montre

la parfaite planéité. )

La technique présentée ci-dessus est assez facile a
maitriser pour un panneau constitué de deux piéces.
Cela I'est beaucoup moins lorsque le panneau se com-

pose de trois pieces ou plus.

Dans ce cas, il est préférable
d'utiliser un systéme de cales
qui bloguent la position des

planches KEREN.

REMARQUES @
— Les techniques de serra-
ge et de controle montrées
ci-contre sont valables pour
toutes les liaisons d'élargis-
sement.

— Placez systématiquement
des feuilles de papier entre
les cales et les zones encol-
|ées du panneau. Cette pré-
caution est indispensable
pour éviter que ces cales ne
soient collées sur le pan-
neau.

Si malgré le serrage en épais-
Seur vous n'étes pas satisfait de
la rectitude (une légere défor-
mation subsiste), ajoutez des
petites cales sur la traverse, a
I'endroit ol vous souhaitez exer-
cer une pression plus forte 123

13] Cette fois le résultat est
parfait.

Les liaisons d’élargissement
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Tourillons

Méthode par tragage :

= Positionnez les piéces impérativement de maniere a
tracer simultanément les deux parties a assembler.
= Tracez des traits d'équerres sur les deux chants avec
une équerre et une pointe a tracer 0

= Tracez des traits paralleles a la surface de réfé-
rence (celle qui a le signe d'établissement). Les croix
ainsi repérées sont les centres des pergages. Utilisez
un trusquin pour obtenir la précision nécessaire 5

= Repérez et marquez les centres des pergages avec
une pointe carrée ou une pointe a tracer ¢ |

= Percez au diametre choisi K. Le percage doit étre
légerement plus profond que la demi longueur des
tourillons. Evitez de percer trés profond (risque de voir
le tourillon trop décalg).

= Encollez les pergages et les surfaces de contact du
bois, placez les tourillons et serrez.

REMARQUE @

Il n'est pas nécessaire de
mesurer la position des per-
gages. La seule chose qui
compte c'est que les deux
tracages soient rigoureuse-
ment face a face, tant pour
la longueur que pour |'épais-
seur.

Le percage doit &fre scigneusx,
utilisez une meche munie
d'une pointe de centrage.
Cet assemblage peut conve-
nir pour des panneaux en
dérivés du bois.

Méthode avec un gabarit de percage :

Il existe différents types de gabarits. Celui que nous utilisons ici est assez polyvalent,
nécessite un pergage en deux temps.

Commencez par le réglage de la profondeur de percage. La partie de méche dépasse 16ge-
rement plus que la moitié de la longueur du tourillon 1] (exemple : tourillon de 40 mm;
pergage de 21mm).

Les liaisons d'élargissement

Ef La méche est munie
d'une bague qui limite le
pergage.

B Réglez la butée latérale
du gabarit pour centrer les
percages sur I'épaisseur du
panneau. Ce réglage n'a pas
besoin d'étre précis, mais

il est important de percer les
deux parties avec le méme
réglage.

EE Ppercez des trous dans la
premiére planche, a peu prés
tous les dix a quinze cm
(sans mesurer). Appuyez la
butée du gabarit sur la sur-
face établie.

5 | Encollez les percages,
en veillant a ne pas déborder.

13
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6| Mettez les tourillons en
place.

Bl Assembiez le panneau
au marteau. Utilisez une cale

Les liaisons d’élargissement
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martyre.
La premiére partie est
préte, vous allez 'utiliser
comme guide pour le pergage BEl placez des cales, serrez
de la deuxiéme. et controlez en utilisant la

méme technique que celle
vue pages 9a 11.

Lamelles d'assemblages
Serrez et bloquez les
deux planches I'une contre
I'autre, signes d'établisse-
ment & I'extérieur.
Présentez et positionnez
le gabarit en vous centrant
sur les tourillons en place.
Percez la deuxiéme série de
trous.

Préparation et usinage des entailles

Cet assemblage offre une grande simplicité et une
grande souplesse d'emploi. Il nécessite toutefois de
posséder une fraiseuse spéciale.

Les fraisages doivent étre précis. Travaillez sur une
chute de panneau qui vous assure un appui bien plan.

B8 Réglez la profondeur de
I'entaille. Dans I’'exemple
f présenté, le panneau a frai-

ser est trop fin pour la posi-
tion standard de la fraise. Un
essai permet de s'en rendre
compte ; l'usinage débouche
sur le coté du panneau.

B Eiablissez le panneau,
puis retournez-le pour mar-
[ Encollez les surfaces quer les axes des fraisages.
ainsi que les percages. Le tragage doit étre fait en
contre parement. Cela lui per-
met de rester visible en ayant
I'appui sur la face de référence.




16

Intercalez une chute
de contreplaqué pour obtenir
des fraisages mieux centrés.
Fraisez les entailles pour les
lamelies d'assemblage.

EBYI Encollez le chant

et les entailles des deux
panneaux. Placez les
lamelles d'assemblage sur
un seul chant. Votre panneau
est prét pour le serrage.

Serrage de piéces trés larges

Lorsque les pices a coller dépassent la capacité en lon-
gueur de vos serre-joints, vous avez deux possibilités :
= Accrocher bout a bout deux serre-joints.

Solution rapide, mais compliquée par la traction unila-
térale qui déforme le panneau. Il est indispensable de
bloquer les déformations avec des cales.

= Réaliser un montage de serrage.

Préparez deux ou plusieurs solides lattes (lambourdes,
chevrons ou similaires), pour la base du montage.
Préparez des chutes de tasseaux pour les butées (deux
par latte) 18

Préparez des coins largement dimensionnés (deux par

latte) 1]

Les liaisons d'élargissement

B placezle panneau
assemblé sur les lattes et
vissez les butées en bonne
position.

17



Serrez le panneau en
enfongant les coins de part
et d'autre de la butée. En
cas de hesoin, utilisez deux
marteaux simultanément.

REMARQUE @

Les lamelles d'assemblages
sont déshydratées lors de la
fabrication. Il convient de les
stocker a I'abri de I'humidite.
Des qu'elles sont en contact
avec la colle, elle gonfient
legerement et assurent ainsi
un trés bon serrage dans
I'entaille.

Pour cette raison, il faut gue
le serrage du joint intervien-
ne tres rapidement.

Pas question de préparer et
réaliser le montage décrit ci-
dessus pendant que le pan-
neau est déja encollé.

Les liaisons d’élargissement

> Assemblages possibles avec une défonceuse

ou une toupie

Feuillures
Cet assemblage peut étre uti-

lisé aussi bien pour des assem-
blages collés que pour des pan-

neaux barrés.

Dans le cas des panneaux collés, la surface de collage
est nettement plus importante que pour un collage a
plat joint. Par contre, vous devrez utiliser un systeme
de calage gue nous verrons plus loin.

Dans le cas des menuiseries bharrées, ou de panneaux
assemblés sans collages, vous aurez I'avantage de
ne pas voir apparaitre de jour en cas de retrait des
planches.

L'usinage peut étre réalisé avec une défonceuse, mais
plus facilement avec la machine montée sur table ou
avec une toupie.

Réglez la profondeur d'usinage a mi-épaisseur du
bois. Cela n'est pas indispensable mais facilite les
usinages puisqu'il suffit d'usiner alternativement en
parement et contre parement sans changer le réglage
pour obtenir I'assemblage souhaité.

La machine peut étre guidée de deux manieres :

= Utilisez une régle fixée sur la planche & usiner.

. Cette méthode demande un positionnement tres
précis de la regle, faute de quoi, la feuillure sera inégale
en largeur. Utilisez une cale de placement

n Utilisez la butée livrée avec la grande majorité des
défonceuses.

. Nous avons utilisé cette méthode simple et rapide.

NOTE @

Fixez la planche a usiner
avec des serre-joints pour
travailler en sécurité.

REMARQUE @

Réalisez ['usinage en pas-
ses rapides pour éviter de
faire «briler» I'outil. Vous
obtiendrez de meilleurs ré-
suitats en faisant plusieurs
passes rapides qu'en faisant
une passe lente et labo-
rieuse.

ER Realisez l'usinage en
une, deux ou trois passes en
fonction de la puissance de
votre machine et de la taille
de la feuillure.
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2| L'assemblage est prét a
&tre collé.

3 ] Préparez le matériel né-

cessaire au serrage avant de
commencer le collage. Réalisez le serrage. Commencez par le «blocage » en épaisseur, puis serrez

en largeur.

Rainures et fausses languettes

Egalisez la colle avant I'assem-

blage. I J
B2 Encollez 1a partie plane Facile & réaliser avec une toupie, cet assemblage EH
et les chants. peut étre réalisé difficilement avec une défonceuse, et,
en prenant des précautions, avec une scie circulaire a
table. Attention, dans ce dernier cas, réalisez toujours
@ des essais avec des chutes de bois pour tester I'épais-
REMARQUE seur de la rainure et la qualité de I'appui.
D'une maniére générale, le
serrage «de blocage » qui
assure la planéité du pan- REMARQUE @

neau doit etre réalisé en Cet assemblage est bien

deux temps. D'abord Iéger, il
ne doit pas empécher les
différentes pieces de se dé-
placer lors du serrage en
largeur. Lorsque celui-ci est
assuré, resserrez les pre-
miers serre-joints.

indiqué pour les panneaux
réalisés en dérives du bais,
notamment les panneaux de
particules, car la languetie
rapportée est plus solide
qu'une languette usinée dans
le panneau.
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> Assemblages possibles avec une toupie

Dentures multiples

'

Trés facile a mettre en ceuvre a condition de posséder
une toupie et I'outil adapté, cet assemblage offre une
excellente résistance apres collage.

Pour le réglage en hauteur de la machine, vous pouvez

choisir entre deux options :
= Réglage asymétrique (EH).

= Réglage symétrique ().

REMARQUES @

— Evitez de réglez la hauteur
de la fraise juste a la pointe
d'une dent, l'usinage y est
légerement arrondi et lais-
serait apparaitre un défaut
au niveau du joint.

— Vous obtiendrez toujours
un meilleur résultat en réali-
sant tous les usinages avec
appui sur la surface de réfé-
rence.

Bl Dpans cette configura-
tion, vous pouvez réaliser les
deux usinages sans changer
les réglage de la machine,
mais il faut travailler a contre
parement pour le deuxieme
usinage.

B Optez de préférence
pour ce réglage symétrique.
Vous devrez changer la posi-
tion de I'outil entre les deux
usinages, mais ce change-
ment est trés rapide, il suffit
de rajouter ou d'enlever une
bague d'épaisseur équiva-
lente au demi-pas de la
fraise.

V asymétrique

Les liaisons d'élargissement

B

=

Comme le précédant, cet assemblage Kl nécessite
une toupie et un outil adapté. Utilisé en ébénisterie et
en menuiserie, il permet, lorsque la partie droite est
suffisamment épaisse en parement, de réaliser des
panneaux a platebande sans faire apparaitre |'assem-
blage.

Rainures et languettes

|

L

Cet assemblage est sans doute le plus utilisé 4§

= Vous pouvez |'utiliser pour réaliser des panneaux collés.

= Vous le trouverez également sur les parquets, sur les lambris, sur les lames de volets...

E¥ pans 1a version collée,

cet assemblage conserve
les angles des champs vifs.
Réalisez un léger chanfrein

ou arrondi sur la rainure et
sur la languette ; cela per-

mettra un collage de nette-
ment meilleure qualité, la
colle étant moins «raclée »

au montage.

23
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> Les menuiseries barrées

Les «barres» sont généralement utilisées pour réaliser des pan-
neaux de grandes largeurs. Les barres ont une double fonction :
= Maintenir les différents éléments en place les uns par rapport
aux autres.

= Assurer la rigidité et la planéité des panneaux.

Pour les panneaux en bois massifs, les lames constituant le
panneau ne sont généralement pas collées. Le bois doit en effet
pouvoir se dilater et rétracter sans causer de dommage & I'as-
semblage. Nous verrons plus loin la fabrication d'un volet avec
ce type de construction.

Lorsque les barres sont utilisées sur des panneaux EE Les barres entailiées
massifs collés, elles doivent étres entaillées et éven-  sont réalisées de maniére a 3 |

(i T fi I I Assemblez les lames et
tuellement collées a une extrémité. &tre légérement coniques, ce @

IR A bloquez-les avec un ou deux
i ! serre-joints. Placez des cales REMARQUE
serrage lors de la mise en

S de 1a1,5 mm pour permet- Lorsque vous préparez vos lames, vous ne tombez
it ! tre la dilatation du bois sans pas forcément juste en largeur. Ne coupez pas votre
Les barres ne sont bloquées ST : . o A

détérioration de I'ensemble. volet en largeur avant I'assemblage, évitez d'avoir

qu'a 'extrémité la plus large.

sur les cotés des morceaux de lames trop étroits

2 sni as moins qu'une demi-largeur).
Lorsque le volet est réalisé en P ! geur)

S Fabrication d’un VOlet remplgoementd'un volet exis-
tant, il faut placer les barres

Le volet plein est I'exemple type de la menuiserie barrée. 2 | Préparez le nombre de traverses de telle sorte que les

Vous trouverez sans problemes les lames, barres et lames nécessaire pour la pentures soient centrées sur

quincailleries nécessaires dans les commerces spécia-  largeur du volet. Coupez ces elles lors de la pose.

lisés. lames & la honne longueur. S'il s'agit d'une création et que

les gonds ne sont pas encore
posés, placez ces barres tra-
VEerses pour avoir approximati-
vement un espace de 1/10 de
la longueur du volet entre le
bout du volet et la barre.

Coupez, positionnez
| et bloguez de maniére pré-
cise les barres traverses.
Effectuez le régiage en lon-
gueur et en largeur.
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Lorsque les barres sont bien positionnées, vous pouvez
procéder au repérage et tragage de la barre écharpe.
L'écharpe peut étre ajustée de deux maniéres :

= Coupée a I'angle en suivant la pente de la barre.

. Dans ce cas, ce sont les vis qui bloguent la barre et
empéchent le glissement et |'affaissement des la-
mes KA.

= Entaillée dans les barres traverses.

. S'arc-boutant dans les barres traverses basses et
hautes, elles offrent une résistance nettement supé-
rieure I

Quelle que soit la solution choisie, I'écharpe doit étre
soigneusement ajustée.

Nous allons choisir la deuxieme solution, la plus solide.

¥ Realisez un léger mar-

quage lorsque le réglage est
correct ; cela vous permettra

de retrouver facilement la
bonne position aprés entail-
lage des barres écharpes.

REMARQUE g

Les volets sont destinés a
étre placés aux intempéries.
Suivant la saison et I'endroit
oli vous les fabriquez, il faut
prévoir du jeu entre les la-
mes pour permettre la dila-
tation.

Des lames achetées et as-
semblées en été gonfleront
a coup sir en hiver, d'autant
plus si les volets sont expo-
sés du coté des vents et
pluies dominants.

Par contre, des lames sto-
ckées et assemblées en mi-
lieu humide et frais, ne gon-
fleront sans doute pas. Dans
ce cas, inutile de prévoir des
cales de dilatation.

Bl piacezet positionnez la
barre écharpe.

10| Repérez la position sur
les barres traverses.

11} Repérez la position sur
les barres écharpes.

12] Tracez I'angle de la
barre écharpe. Utilisez les
repérages réalisés aupara-
vant ou une fausse équerre.

Les liaisons d’élargissement
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B Tacezla découpe a
réaliser sur la barre écharpe.
Sciez la pente de la barre
écharpe.

i si nécessaire, égalisez
lacoupe alarapeouala
fime.

15| Replacez la barre et
tracez la découpe a réaliser
sur les barres traverses.

5] Découpez les entailles
dans les barres traverses.

[Rye=y

Vérifiez I'ajustage de
I’ensemble, rectifiez si
nécessaire.

K8 siles barres utilisées
ne sont pas profilées d’usine,
réalisez un chanfrein avec
un rabot électroportatif ou
une défonceuse.

Utilisez un gabarit ou une
fausse équerre pour régler
I'angle.

[ Realisez les extrémités
avec une rape, un rabot ma-
nuel ou avec la défonceuse.

E!! Repositionnez, percez
et vissez la premiere barre
traverse.

Les liaisons d’élargissement
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Déplacez ou soulevez
les serre-joints, placez la
deuxiéme traverse. Plaquez-
la fermement en appui avec

des petits coups de marteau.

22/ Percez et vissez la
deuxiéme barre traverse.
Percez et vissez de la méme
maniére la barre écharpe.

23 TS volet est prét a étre
posé.

REMARQUES @
~ Les boulons de fixation
des pentures renforcent la
solidité des barres.

~ Orientez la barre écharpe
de fagon a ce qu’elle s’arc-
boute si le volet tend a s’af-
faisser.

Les liaisons d’épaississement

Réaliser des pieces de bois épaisses peut avoir de
nombreuses justifications :

= Nécessité de disposer de planches plus épaisses,
plus rigides et plus solides.

= Créer des planches cintrées.

= Obtenir des planches longues en jouant sur les déca-
lages en longueur.

Dans la grande majorité des cas, vous réaliserez la
solidarisation des assemblages par collage, serré avec
des serre-joints. Le serrage peut étre également obtenu
grace au clouage ou au vissage. Ce dernier permet
le retrait des vis apres séchage.

> Assemblage d’un panneau a

—
=

Serrage d’un panneau épais

Panneaux étroits

Juxtaposez les serre-joints de maniére a obtenir un
serrage homogeéne sur toute la surface. Plus le bois est
épais, plus vous pouvez espacer les points de serrage.
= Pour 15 mm, prévoyez un serrage tous les 10 a
15 cm.

= Pour 25 mm, prévoyez 20 a 25 cm.

Vous pouvez réduire le nombre de points de serrage en
plagant des chutes panneaux plus épais en cales mar-
tyres, elles répartiront la pression et vous permettront
d’utiliser moins de serre-joints.

La difficulté de ce collage réside dans I'impossibilité de
serrer au centre des panneaux larges (les serre-joints
limitent le serrage pres du bord).

Vous allez réaliser des cales cintrées pour obtenir un
serrage dans les zones hors de portée des serre-joints.

plat joint

3
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ER Tracez une ligne légérement mais régulierement cintrée. Utilisez une baguette

souple. Si vous étes seul, placez-la en appui sur deux pointes.

B vous pouvez également utiliser un rabot électroportatif, mais il faudra sans
doute affiner a la main pour une régularité suffisante.

Les liaisons d’épaississement

B verifiez que les cales serrent correctement sur toute la longueur.

Réalisez un encollage double face, en utilisant de Commencez le ser-
préférence une colle a temps de collage ouvert long.  rage par le milieu.
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B} continuez le serrage par les extrémités.

REMARQUES @
Les cales pour I'extrémité
n'ont pas besoin d'étre cin-
trée, les serre-joints peuvent
étre placés tout le long.
Pour les panneaux tres fins,
n'hésitez pas a intercaler un
panneau entre les pieces a
serrer et les cales.

> Assemblage d’un panneau cintré, rayon long

Le charigement 1] par rapport au collage précédant
réside en la nécessité de créer des cales de serrage
arquées au rayon désiré.

Avec la technique expliquée ci-dessous, vous pouvez
coller aussi bien du bois massif que des panneaux
dérivés du bois. Plaques de contreplaqués, panneaux
de particules ou de M.D.F,, panneaux sandwichs com-
posés de différents matériaux se préteront a vos fan-
taisies.

Dans I'exemple présenté, nous allons coller des lames
de bois de 10 mm d'épaisseur pour un rayon de deux
metres.

La précision de tragage des cales de serrage pour un
tel diametre ne peut étre obtenue que grace a I'utili-
sation d'une baguette qui fera fonction de compas a
Verge.

REMARQUE g

Le cintrage n'est possible
que pour des panneaux ou
des lames de bois fines.
|'épaisseur possible depend :
— De la rigidité du matériau
collé.

— De l'orientation des fibres
(contreplagué ou bois mas-
sif).

— Du rayon de cintrage.

- De la puissance des
moyens de serrage.

— Du nombre de lames su-
perposées.

Tracage des cales

B Préparez un chantier
ou un espace dégagé pour
pouvoir tracer librement.

Réglez la longueur
de la baguette compas, fixez
une extrémité pour faire axe
de rotation, positionnez la
cale a tracer en controlant
qu’elle soit parfaitement
perpendiculaire a 'axe de

la baguette compas, en
vérifiant aux deux bouts.
Vérifiez également au centre
si la cale est suffisamment
épaisse pour conserver sa
rigidité lorsqu'elie sera sciée.

B2 Tracez en utilisant
I'extrémité de la baguette
comme appui.

REMARQUE @

Le tracage est plus précis
en utilisant une pointe clouée
en guise de pointe de com-
pas.

Les liaisons d’épaississement
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X Relevez I'épaisseur de hois ou panneaux a

assembler.

8| Déplacez la cale pour perdre un minimum de
I'épaisseur, tracez un deuxiéme trait, correspon-
dant au diametre intérieur.

Diamatre intérieur diminué
Cale, tragage normal.

Diamétre extérieur augmenté

[ 7| Marquez un deuxiéme
point de tragage décalé de
I'épaisseur du bois.

REMARQUE @

Pour les rayons importants,
le décalage entre rayon in-
térieur et extérieur est mini
me et vous pouvez le négli-
ger, les déformations des
cales le compenseront faci-
lement.

Dans le cas de collage de
panneaux larges, vous de-
vez créer une zone de ser-
rage centrale en modifiant
le tragage.

Augmentez le rayon exté-
rieur et diminuez le rayon
intérieur (voir dessin N),

Les liaisons d’épaississement

10} Découpez les cales avec
une scie sauteuse ou avec
une scie a ruban si le bois
est épais.

1] Appliquez la colle au
tube sur les deux faces des
pieces.

12| Répartissez la colle avec
un pinceau.

[ Realisezle serrage. Serrez progressivement et reprenez plusieurs fois les serre-
joints au fur et mesure que les piéces de bois se plient dans les cales en formes.
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e

15 > 16} Laissez séchez une demi-journée au minimum avant de desserrer, vous
obtenez votre panneau cintré.

i |

N'hésitez pas a contrdler la résistance de votre collage en le mettant en charge.

> Assemblage d’une piéce cintrée, rayon court

La différence principale entre ce collage et le précé-
dent est la nécessité impérative de tracer et découper
les rayons intérieurs et extérieurs de |'arc de cercle,
méme pour des serrages étroits.

Prévoyez des lames fines et en quantités suffisantes
pour assurer la rigidité du collage réalisé.

Collage avec deux cales

Bl Assurez-vous que la
piéce de bois utilisée pour
fabriquer la cale est suffi-
samment large pour contenir
'arc a obtenir.

Tracez avec un compas ou
avec une baguette le dia-
metre extérieur.

Déplacez la cale (ou la piece
qui porte le centre du com-
pas) pour limiter la perte de
bois dans la cale de serrage.
Réglez et tracez de la méme
maniére le diameétre inté-
rieur.

Sciez la forme de la
cale. Deux découpes sont
nécessaires pour dégager la
chute de largeur irréguliere
obtenue.

REMARQUE @

Réalisez un sciage précis,
vous éviterez de passer du
temps a égaliser a la rape
et alalime.

Les liaisons d’épaississement
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Les liaisons d’épaississement

5| Préparez un lit de collage (pour pouvoir le
cas échéant placer des serre-joints sous la piéce
a coller et pour éviter de salir votre plan de travail
avec la colle qui sortira immanquablement des
joints). Encoliez les deux faces des lames 2 as-
sembler (utilisez une colle & temps ouvert long)

et installez-les entre les cales de serrage.

Commencez le
serrage au milieu, travaillez
avec deux serre-joints que
Vous reprenez progressive-
ment I'un aprés l'autre.

Les serre-joints peuvent étre
debout ou couchés pour
équilibrer les pressions. En
cas de besoin, ils sont placés
sous les pieces a coller.
Vérifiez régulierement si le
bois a coller ne « fiue » {se
décale) pas trop en longueur
et en épaisseur.

s et

EZ Finissez le serrage central et ajoutez des serre-joints aux extrémités. Retendez
encore une fois tous les serre-joints.

B Laissez sécher une nuit et desserrez.

4



Assemblage de résistance
moyenne, renforcé par collage, ﬂ
clouage ou vissage. | |_‘J
Réalisez les entailles & mi-bois
de la méme maniére que s'il L_V—@
s'agissait de réaliser un cadre
- (voir page 53).

Vous pouvez utiliser une scie a
ruban, une scie circulaire, ou

les faire & la main, avec scie et
~ ciseau a bois.

o [P serre-joints retirés, admirez le travail !

REMARQUE @

Prévoyez une sur cote en épaisseur pour votre pigce coliée. Aprés séchage, vous
égaliserez les deux faces par rabotage ou pongage.

> Enture a faux tenon

Renforcé par collage, cet as-
semblage offre une bonne ré-
sistance.

' Reéalisez les enfourchements
avec la méme technique utili-
 sée pour réaliser un cadre.
~ Sciage des joues a la scie cir-
~ culaire ou & ruban, voire & la
main, dégagement au ciseau a

10| Encollez, commencez

le serrage au milieu, ajoutez
Collage avec une cale des serre-joints au fur et
Le méme travail est possible avec une seule cale, mesure. Lorsque vous appro-
avec un bémol : le serrage sera moins également ré-  chez de I'extrémité, placez
parti tout en nécessitant plus de serre-joints. les serre-joints en angle pour
Cette technique n'est possible que pour les piéces de  suivre sensiblement le rayon.
dimensions réduites dont toutes les zones peuvent  Prévoyez des encoches & cet

A ! i bois (voir pages 55 a 60).

étre atteintes par les serre-joints. effet dans la cale, car les

Utilisez un gabarit extérieur ou intérieur selon la face  serre-joints ont tendance a < 4

qui sera visible aprés mise en cuvre. glisser. > Enture a tourillons

Vous pouvez utiliser cet assem-
- blage pour des réparations,

lorsqu'il est impossible d'uti- l I
liser des machines pour d'au-

tres usinages. 2
La résistance est obtenue uni- r ml
quement par le collage des tou- —

rillons, la tenue de la colle sur
- le bois « de bout » est négligea-
i ble.




4“4 Les liaisons d’allongement 45

> Enture a joints décalés R

Réalisez cette enture comme [ POrtative est une bonne
/ / une liaison d'épaississement il solution pour découper fa
{ I collée. Les joints décalés assu- | Pente. Placez un guide sur

I I reront trés facilement une soli- le§ Hisged Dol réaliser un
de liaison d'allongement. sciage guidé. Décalez le
guide de la largeur néces-

saire en utilisant un gabarit

qui a la mesure exacte entre
la lame et le bord du plateau
de la machine.

> Enture en sifflet

Utilisez cet assemblage pour
/ réaliser des réparations, par

[ exemple restaurer un pied cas-
sé d'une table ancienne.

BN Etablissez les pisces a
assembler. Si vous ne possé-
dez pas de fausse équerre,
fabriquez-en une a I'angle
désiré.

B sciez en maintenant fermement la scie circulaire. Evitez de laisser « plonger»
la machine en début et en fin de sciage.

B tracezia pente & couper.
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B choisissez des tourillons
courts, placez-les prés des
- extrémités.

B3 Repérez les positions
des tourillons.

o 10] Reportez le centre des
tourillons sur un des chants
- coupés.

B Ppercez le 1+ coté de

‘ I'assemblage. Vérifiez la pro-
fondeur de percage pour ne
pas déboucher. Vous pouvez
tracer la mi-épaisseur pour
centrer la méche ou utiliser
‘un gabarit de percage.

REMARQUES g
— Les solutions pour obtenir un alignement sans
defaut sont, soit d'utiliser une machine fixe de gran-
de précision, soit de scier les deux pieces simul-
tanément. C'est cette deuxieme option que nous
avons retenue.
— Le collage demande une attention particuliere,
les pieces ont tendance a «fluer». Voir page 49 la
technique de collage. Le collage en sifflet
offre une bonne résistance
mécanique apreés collage,
méme sous une charge de
Renfort par tourillons 60 kg !...
Pour renforcer le collage et limiter les risques de dépla-
cement incontrblés des piéces, vous pouvez ajouter
des tourillons.

b I Piacez des douilles de
centrage dans les pergages
réalisés.

' EE Ppositionnez les deux

- piéces et vérifiez I'aligne-

- ment latéral avec une régle.

Les liaisons d’allongement
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14] Frappez un coup de
marteau ou de maillet pour
marquer le deuxieéme coté
a percer. N’hésitez pas a
utiliser une cale martyre
pour ne pas abimer le bois.

Vérifiez si tous les tou-
rillons sont bien marqués.

L'utilisation du
gabarit garantit un percage
perpendiculaire. Il faut le
soulever pour repérer le
centre de percage.

18] Encollez les percages
et les surfaces, placez les
tourillons.

i Placez de part et d'autre
des cales épaisses pour ré-
partir la pression et assurer
la rectitude du collage.

Dans les cas d'enture sans
tourillons, un serrage en lon-
gueur peut également étre
nécessaire.

Bl contrélez I'alignement
latéral avec une régle.

Les liaisons d’allongement
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Renfort par épaulement

2
e

Cet assemblage est plus résistant que le précédant, a

@ condition que les coupes soient précises et bien ajus-
NOTE -~ tées.
Réalisez un encollage dou- [l est généralement réalisé a la scie a ruban.

ble face. Laisser pénétrer la
colle un moment avant de
serrer, surtout dans le cas
d'un collage direct, sans tou-
rillons.
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Les liaisons de rencontre a plats

(assemblage de cadres)

De nombreuses réalisations nécessitent la fabrication
de cadres.

Avant de passer en revue un certain nombre d'as-
semblages, je vous invite a étudier la technique de
serrage, nécessaire pour la grande majorité des cadres
collés.

> Serrage d’un cadre

Qu'il s'agisse d'assemblages par tourillons, lamelles,
tenons et mortaises, enfourchements. .. la technique
ne change pas.

Encollez, assemblez les piéces en respectant les signes
d'établissement.

Placez les serre-joints et procédez aux controles.
Les vérifications portent sur plusieurs points.

Controle de I'équerrage

REMARQUES @

— Encollez de préférence les
mortaises, fourches ou per-
cage. Appliuez juste une fi-
ne couche sur les tenons ou
sur les tourillons pour éviter
les débordements de colle.
— Pour les assemblages a
tenons et mortaises ou en-
fourchements, préférez une
colle a temps ouvert long
et ne laissez pas «tirer» la
colle. Ces précautions vous
éviteront d'avoir des diffi-
cultés pour mettre les pie-
ces en place.

Controlez I'équerrage

en mesurant les diagonales.
Elles doivent avoir la méme
valeur dans les deux sens.
En cas de besoin, déplacez

les serre-joints latéralement

pour agir sur I'équerrage.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

Controle du
«gauche »

Contrdlez le
«gauche» par visée rasante.
Cela permet de déceler les
déformations.

Rectifiez le défaut en
appliquant des pressions en
sens contraire (un angle du
cadre étant dans le vide), éga-
lement en déplagant le serre-
joint en hauteur de fagon a
ce qu'il pousse en sens con-
traire. Vérifiez a nouveau si
le résultat est satisfaisant.
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> Assemblages a mi-bois

Assemblage simple et malgré
tout solide, permettant une soli-
darisation par collage, clouage

Contrdle de I'alignement montants-
traverses

ou vissage. /
Placez une régle a
cheval sur les deux piéces i |
pour déceler les défauts. Réalisation

En cas de besoin, déplacez
I"appui du serrage pour recti-
fier I'alignement (deux cales
serrant I'assemblage peuvent
également redresser ce dé-
faut).

EN Etablissez les pieces 2
tracer. Utilisez une des piéces
pour positionner I'équerre.
Les assemblages sciés ala
scie a ruban peuvent étre tra-
cés directement sur le chant,
sans report sur la face.

REMARQUES @
— Avant de laisser sécher,
vous devez refaire un deu-
xieme controle de I'ensem-
ble, les différentes manipu-
lations ayant pu entrainer
|'altération des réglages pré-
cédents.

— Evitez de serrer & coté de
la traverse, cela peut défor-
mer le montant (voir photo
n). Plutot que décaler le
serrage par exemple pour
un assemblage a enfour-
chement, préférez |'utilisa-
tion de cales creuses.

— Pour redresser le cadre,
il suffit de recentrer le serre-
joint sur la traverse (voir

photo m).

B2 Ecartezla piéce pour
tracer a plat et sur le chant.

Bl Tacezla profondeur des
entailles, de préférence avec
un trusquin.
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REMARQUES @
— Pour les assemblages
sciés a la scie a ruban, il
suffit de tracer un chant.
Pour I'exécution manuelle,
il faut tracer les deux chants.
~ Au fur et a mesure du
tracage, hachurez les par-
ties a éliminer pour éviter
toute erreur (voir photo n).

EX controlezla qualité de
I'ajustage.

> Assemblages a enfourchement

Comparé au mi-bois et méme
au tenon et mortaise, cet as-
semblage présente |'avantage
d'offrir une grande surface de

collage, garante d'une trés bon- /
ne tenue (a condition que I'as- -
semblage soit réalisé avec suf-
fisamment de précision).

Sciez les joues de
I'assemblage.

Pour terminer, sciez les Realisation

arasements. Al il
E¥ ttanlissez les piéces du

cadre.

Passage de la scie REMARQUE @
dans la chule —, Pour tous les usinages d'as-
semblage, particulierement
pour les sciages, il faut étre
trés précis. La lame de scie
doit toujours passer dans la
partie a éliminer (voir dessin

8 |
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2] Trongonnez le bois a la longueur

exacte.

Utilisez I'extrémité pour positionner

BN Tracez les arasements. Obtenez un

tragage plus précis avec une pointe a

tracer.

I'équerre en appui sur la piéce corres-

pondante.

E¥ Tracezies joues au trusquin. La pré-

cision est meilleure en utilisant un trus-
quin & 2 pointes qui trace les 2 traits

paralléles simultanément.

Passage de la scie

E¥ Hachurez les parties a éliminer.

Sciage des joues

Le sciage a la scie a ruban ne
pose pas de probleme, pour peu
que I'on respecte le tracage,
sans jamais dépasser les traits.
Le sciage a la main demande
une bonne dextérité, un respect
sans faille des tragages. Pour
scier a la main, ces tragages doi-
vent étre reportés sur les deux
chants pour les fourches, sur les
quatre faces pour les tenons.

N'oubliez pas de scier a coté du
trait, la scie doit passer dans la
partie & éliminer. Voir dessin K.

Entamez le sciage des
joues sur un angle.

8] Pour continuer, relevez
la piéce et sciez a angle droit.
Sciez de la méme maniére
les joues des tenons et les
enfourchements.

REMARQUE @

Il arrive fréquemment que
la scie dévie, vers la gauche
ou vers la droite. N'hésitez
pas, si c'est le cas, a vous
tourner ou a tourner la piece
de bois pour scier dans I'au-
tre sens ; cela aura pour ef-
fet de redresser le sciage.

Sciage des arasements

BN Fixez une cale butée en
la positionnant avec la piéce
correspondante.

0 verifiez I'équerrage avec
soin.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)
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i sciez les arasements en
dégraissant Iégérement la
coupe.

REMARQUE g

Le dégraissage des coupes
consiste a enlever plus de
matiere dans les parties ca-
chées pour améliorer |'as-
pect des joints (voir dessin

Sciages

successifs E surte premier
coté, procédez par
petites touches.
Plantez le ciseau
a bois droit.

Dégagement des enfourchements

Les enfourchements sciés a la scie a ruban sont dé-
gageés en réalisant des sciages en biais, pour dégager
le plus gros, puis finition avec des sciages paralléles
(voir dessin m).

A'la main, le dégagement des enfourchements se fait
au ciseau a bois, en travaillant par les deux cotés.

[ Piantez ie ciseau a bois
incliné pour dégager un petit
copeau.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

LEEE] Recommencez en descendant progressivement jusqu'a mi-profondeur.
Veillez & ne pas dégager I'entaille jusqu'a I'extrémité pour limiter les vibrations lors

de I'entaillage de la deuxiéme face.

Bl pour entailler le deuxiéme cote,
démarrez par un petit coup vertical et
dégagez un petit copeau.

Bl Dpes le deuxieme coup de ciseau
vertical, dégagez le copeau en le faisant
sauter depuis I'extrémité.

59



60

B La fourche est dégagée,
les chutes montrent les diffé-
rentes phases de I'entaillage.

B verifiez I'ajustage tenon
fourche, ainsi que la préci-
sion des arasements.

> Assemblages a tenon et mortaise

L'assemblage a tenon et mor-
taise est I'assemblage type pour
un cadre. Par rapport au préce-
dant, il présente I'avantage de
ne pas laisser voir I'assemblage
lorsque les pieces sont assem-
blées. De par sa conception, il
offre une bonne solidité sans
collage. Ce collage reste cepen-
dant nécessaire pour la rigidité
définitive.

Réalisation

= Les tenons sont réalisés de
la méme maniere que pour un
enfourchement

= Les mortaises peuvent étre
réalisée avec une mortaiseuse,
mais la réalisation manuelle est
également possible.

~ Nous allons voir deux méthodes
pour faire les mortaises a la
main.

- Mortaisage au ciseau ou
bédane

B Le bois est établi, I'em-
placement d'une traverse
intermédiaire est tracé. Un
tragage a la pointe a tracer
et au trusquin est un gage de
 précision a ne pas négliger.
Commencez & délimiter le
contour de la mortaise :

~ En bout, avec un ciseau ou
un bédane qui a la largeur de
- la mortaise.

=~ Sur les chants, avec un
ciseau a bois large. Dans ce
sens, attention de ne pas
taper trop fort, vous risquez
de fendre le bois.

EEXY A partir de 13, vous
n'utilisez plus que le ciseau
Btroit, en descendant pro-
gressivement par petits co-
peaux successifs. Le fait de
prendre des petites passes
vite d'arracher des éclats
6 long des joues.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

REMARQUE g

Vous pouvez commencer la mortaise au centre et
travailler progressivement vers les extrémités, ou
aux extrémités et travailler vers le centre. Dans

tous les cas, il faut descendre trés vite a la bonne
profondeur et élargir apres. Ne creusez pas tout de
suite toute la longueur de la mortaise pour descen-
dre aprés. Ce serait I'écrasement des bords assuré.
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Mortaisage aprés pergage

B sciezle tenon, puis,
contrlez 'ajustage tenon
mortaise.

L'assemblage est as-
semblé, prét a étre collé. Un
montage a blanc est indispen-
sable pour vérifier que I'as-
semblage fonctionne jusqu'au
joint parfait des arasements.

9| Complétez le tragage par
un renfort d'épaulement ainsi
que par un trait d'axe de la mor-
taise. Vous utiliserez ce trait
pour positionner la méche mu-
nie d'une pointe de centrage.

El Munissez la méche d'une
butée de percage et commen-
cez la mortaise par des perca-
ges aux extrémités.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)
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Cette mortaise est placée a I'angle du cadre. Le tra-
cage doit &tre complété par un épaulement, la longueur
du tenon tient compte de la profondeur de la mortaise.

m Poursuivez le percage par
des trous légérement sécants.

REMARQUE @

Si les percages sont trop pro-
ches du précedent, la méche
sera «tirée» de coté, et méme
déviée latéralement. Le per-
cage idéal est illustré (voir
dessin m). N'hésitez pas a
faire un essai pour détermi-
ner le meilleur écart.

E¥ vracez un épaulement
égal a environ 1/3 de la lar-
geur du bois.
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B Egalisez les joues avec
un ciseau a bois large.

[ sciezles joues du ren-
fort d'épaulement.

15} Dégagez avec le ciseau
a bois.

@ Tracez I'épaulement et le renfort sur le tenon.

Sciez le long du renfort, dégagez au ciseau a
bois.

B Arrondissez les angles
du tenon (dans ce cas, les
bouts de la mortaise sont
arrondis).

EEEEW controlez 'ajustage
tenon mortaise et vérifiez la
qualité des arasements.

Tous les assembla-
ges étant réalisés, vous pou-
vez procéder au collage.

Liaisons de renconire a plats (assemblage de cadres) 65

REMARQUE @

Le renfort d'épaulement vu ci-dessus a une double
fonction.

— D'une part, il stabilise en épaisseur la traverse.
— D'autre part, il permet, pour les cadres munis
d'une rainure, de réaliser un usinage passant.
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> Cadres avec panneaux

Nous avons vu ci-dessous le role d'un renfort d'épau-
lement.

Il n'y a pas de probleme particulier pour les cadres
assemblés a onglets, sauf le placement des tourillons
ou lamelles qui doivent en tenir compte.

Dans les autres cas, a moins de dominer les tragages
particuliers que sont les ravancements de rainures, il
faut prévoir des rainures arrétées pour ne pas avoir
de «trous» a I'extrémité du longeron.

¥ une partie du cadre rainuré, préte a recevoir le
panneau.

Avertissement

Les cadres avec rainures, feuillures et moulures
nécessitent des modifications dans le tragage et
Pexécution des assemblages.

Ces difficultés seront traitées en détail dans le
volume 2 : «Les assemblages en menuiserie et
en charpente»,

| 2 | panneau est en place.

Bl Grace ala rainure
arrétée, 'assemblage est
intact a I'extrémité.

EX Les pieces séparées
montrent fa rainure qui s'ar-
réte avant le bout du longe-
ron.

> Assemblages a tourillons

Simple et rapide a fabriquer, cet assemblage peut étre
utilisé dans de nombreux cas.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

ER Etavlissez les pieces a
- assembler. Tracez I'emplace-

~ ment des tourillons sur le

longeron.

B Réglez le gabarit pour

- que les pergages soient

- centrés, positionnez-le par

4 rapport aux tragages, percez
les trous dans le longeron.
La butée est en appui sur la
face établie.

Bl Wettez les tourillons en
place sur le longeron, ils ser-
vent de référence pour posi-
- tionner le gabarit. Placez la
traverse en position exacte-
ment inversée (le longeron
~ est bloqué sur la table, signe
d'établissement dessous, la
traverse est hloquée, signe
d'établissement dessus).
Percez les trous dans I'extré-
mité de la traverse

i
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4] Longeron avec les tou-
rillons et les pergages réali-
sés dans la traverse.

El Les deux piéces s'ajus-
tent parfaitement.

> Assemblages a tourillons a onglets

Les assemblages & onglets sont utilisés pour réaliser
des cadres décoratifs, avec des grosses moulures.
Vous pouvez utiliser différentes méthodes pour réaliser
le tourillonnage. Nous allons en voir deux.

Méthode par
tracage complet

Etablissez le cadre
(s'il s'agit de pieces forte-
ment moulurées, travaillez a
contre parement). Réunissez
les piéces deux par deux, an-
gle par angle, bloquez-les
pour le tragage. Tracez, avec
une pointe a tracer, des traits
d'équerre passant sur les
‘;tdeux piéces. Tracez les traits
d'axes, qui ne passent pas
forcément par le milieu.
Utilisez une pointe a tracer,
ou mieux, un trusquin.

3 | Votre tragage ne doit
souffrir d'aucune imprécision.

Marquez les centres des
_percages, cela vous permet-
tra de positionner avec préci-
sion la méche munie d'une
pointe de centrage.

B wunissez la méche d'une
butée de profondeur (indispen-
sable pour le percage exté-
rieur) et percez les 4 trous.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)
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X Mettez les douilles de marquage en place.

[l présentez les piéces exactement face a face
et serrez-les fermement. Un petit coup de marteau
renforce le marquage (ATTENTION de ne pas déca-
ler I'assemblage en tapant).

M peu importe la position des premiers
percages, la deuxiéme piéce est marquée en
parfaite symétrie.

B Avec votre méche munie

d‘une pointe de centrage,

- percez les deux trous sui-
vants.

6| Aprés mise en place des
tourillons, I'angle est prét
pour I'assemblage. Les tou-
rillons doivent étre collés,

ils ne sont mis en place
qu'‘aprés poncage éventuel.

B quelle que soit la solu-
tion choisie, I'assemblage

' donne satisfaction.
A

Grace 4 la souplesse de posi-
tionnement permise par les la-
- melles, cet assemblage est sans
~doute le plus pratique, en tous
cas le plus rapide pour un bri-
“coleur.

EA Réalisez un tragage
approximatif sur une seule
des piéces de I'angle traité.
Percez les deux premiers
trous.

‘ E¥ Fixez une piéce, surface
de référence sur le plan de
travail. Fraisez I'entaille en
utilisant les repéres dont la

- machine est pourvue.

*
4

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

> Assemblages a lamelles a onglets

o

7



> Assemblages « sandwichs »

B Fraisez de la méme
maniére toutes les piéces.
Lors du collage, pensez a ne
placer qu'une lamelle par
paire de fraisages.

L'assemblage fonc-
tionne bien et s'ajuste parfai-

tement.
REMARQUE g

Le serrage de ce cadre pose
une petite difficulté. Le jeu
des lamelles permet |'ajus-
tage des onglets. C'est cer-
tes un plus, mais il y a un
revers : vous devrez doser
le serrage pour ne pas faire
«fluer» les pieces en lar-
geur.

Des lattes pour un cadre...
Ainsi pourrait se résumer cet
assemblage a la portée de tous
les bricoleurs. Il ne demande
aucun matériel, si ce n'est, en
plus du bois, de la colle et des
pointes ou des vis, plus de quoi
les enfoncer (EH).

Il se compose tout simplement
de deux séries de lattes super-
posées en croisant les joints
(FH page suivante).

E Préparez vos piéces,
coupées d'équerre aux
dimensions voulues. Placez
les piéces de la premiére
couche a leurs positions
exactes, sans aucune fixa-
tion.

EY wettez 1a <2 couche»
en place, en commengant la
fixation dans les zones de
croisement. Selon la desti-
nation du cadre, selon la
solidité recherchée, vissez,
clouez, de préférence avec
encollage.

ﬂ Au cours du montage,
vérifiez I'équerrage, soit par
mesure des diagonales, soit
avec l'équerre.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadre

)8

)
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REMARQUE g

Ce cadre parait un peu barbare. Habillé de lambris,
sur une face, de contreplagué de ['autre, une couche
d'isolant dans I'épaisseur, il fera sans probleme
une porte ou autre. ..

En jouant sur la taille des deux cadres, vous pouvez
créer une feuillure.

Vous pouvez méme envisager d'y incorporer des

panneaux. Pour cela, créez une feuillure sur les pie-

ces d'une des couches, mettez le panneau en place

avant le montage. Yoir dessin B

Le cadre est prét, une
face avec les vis apparentes,
I'autre étant vierge de fixa-
tion.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

- Vous pouvez utiliser cette solution pour fabriquer des
cadres pour lesquels une face n'est pas visible.
Des chutes de contreplaqué, de 5 a 10 mm d'épais-
- seur selon la résistance recherchée, en un tour de
- main vous obtenez un cadre solide et rigide.

B3 clouez les connecteurs en dispo-
sant les pointes de telle sorte a assurer
1] Etablissez, positionnez et bloguez un serrage homogéne du collage.

les piéces du cadre. Encollez les connec-  Vous pouvez démonter les serre-joints
teurs. tout de suite apres le collage.
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> Assemblages avec renforts métalliques

Il existe une grande variété de connecteurs et renforts métalliques.

Les renforts sont mieux finis que les connecteurs. lls sont souvent utilisés en réparation,
pour renforcer ou stabiliser un assemblage existant. lls peuvent également étre utilisés
pour fabriquer des caisses ou cadres plus ou moins compliqués.

EB tchantilions de renforts,
en métal, en aluminium, en
matiére plastique.

Sur chant

Un angle ou une traverse intermédiaire peuvent étre
fixés de la méme maniére, avec des équerres fixées sur
les chants.

2 | Commencez par fixer la
ou les équerres sur le longe-
ron. Le vissage est facilité si
vous marquez un avant trou.

3| Marquez les points de
vissage pour la mise en place
des vis dans les traverses,
puis vissez.

REMARQUE @

Lorsque vous marguez les
points de vissage, veillez a
les décentrer légerement.
Cela permet d'obtenir un
vissage «tirant» pour bien
plaquer la traverse contre le
longeron. Voir photo 1.

A plat

Il existe différentes tailles d'équerres et de Tés pour
réaliser rapidement un cadre. La plupart d'entres eux
ont des bouts arrondis, car ils sont destinés a étre

entaillés.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

1] Préparez les pieces de
bois, trongonnez d'équerre
aux bonnes mesures et
établissez (dans ce cas par-
ticulier, I'établissement est
facultatif).

B3 piacez les équerres en
tenant compte des percages.
Vissez avec des vis adaptées
au diametre et a la longueur
possible.
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B Procédez de la méme
maniére pour les Tés de la

Liaisons de rencontre & plats (assemblage de cadres)

Montez une fraise sur la défonceuse. L'idéal serait
qu'elle ait le diametre correspondant a la largeur de
I'équerre ou du Té a entailler, mais vous pourrez tres

79

traverse intermédiaire.

Equerres entaillées

L'entaillage des équerres a plusieurs justifications :
= La tenue de I'équerrage est sensiblement améliorée.
= Elles ne génent pas dans les cas ol le cadre est
habillé, de contreplaqué ou de lambris par exemple.

Entaillage a la défonceuse

L'usinage peut étre réalisé en appui sur I'angle exté-

rieur du cadre, mais il est plus sdr de travailler avec une

bague de guidage et un gabarit. E® Placez une des équerres
Commencez par la fabrication d'un gabarit. Il est réalisé & entailler sur le futur gabarit.
avec un morceau de panneau (contreplagué ou M.D.F)  Positionnez-le a angle droit.
de 8 ou 10 mm d'épaisseur. L'épaisseur minimale dé-

pend de la hauteur de la bague (appelé aussi anneau) ¥4 Tracez Ie contour de

de guidage. I'équerre.

bien vous débrouiller avec une fraise plus petite.

EX Tracez les trous de vis extrémes (ils
serviront pour le percage des extrémités
du gabarit si vous avez une méche au
bon diametre).

5| Repérez le décalage tout autour du
tracage de I'équerre.

B Tracezte décalage sur les
longueurs de la découpe.

Percez les entames de la découpe.
(Dans notre cas, ferrure de largeur

18 mm, décalage de 2 x 3 mm = 6 mm,
ce qui donne une découpe de 24 mm,
donc méche de 24 mm.)

Bl Mesurezte décalage entre le dia-
métre de la fraise et le diametre de la
bague de guidage. Exemple : fraise ¢ 10,
bague de g 16 mm, décalage =

(16 -10):2 = 3 mm.
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8| Découpez les longueurs
a la scie sauteuse ou a la scie
a guichet. Lorsque le sciage
ast terminé, réalisez un essai
sur une chute

B positionnez et fixez le
gabarit sur le cadre. Réglez
la profondeur de coupe de la
défonceuse, fraisez I'entaille
de I'équerre.

L'entaille est préte.

1] L'équerre s'ajuste par-
faitement.

Liaisons de rencontre a plats (assemblage de cadres)

Entaillage a la main
Lorsque I'on a qu'une entaille a réaliser, il peut étre
plus rapide de la faire a la main.

B Ppositionnez I'équerre a
la bonne place (en tenant
compte de ses pergages de
vis), tracez le contour avec
précision. Si vous possédez
une meéche du bon diamétre,
percez les extrémités.

B Les extrémités peuvent étre [ pslimitez tes longueurs avec un
entaillées avec un ciseau a bois étroit, ciseau a bois large.
de 6 ou 8 mm.
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EE Démarrer 1 creusement
par une série de petites en-
coches. Utilisez un ciseau
ayant sensiblement la largeur
de I'entaille.

16} Dégagez I'entaille en
faisant sauter les encoches
a contre sens.

Egalisez le fond de
I'entaille.

18] L'équerre s'ajuste
correctement.
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Les liaisons de croisement a plats
(assemblage de cadres)

> Assemblages

a mi-bois

lls sont utilisés, entre autres,
pour assembler un montant et
une traverse intermédiaire dans
un cadre. Chaque piece est af-

faiblie, mais assemblées, cha-
cune renforce 'autre.

1
1
| f
1

BB Etablissez le bois, tracez
la largeur de I'entaille en utili-
sant la piece correspondante.

2 ] Attention, une des
piéces est tracée sur la face
avant, I'autre sur la face
arriere. La profondeur est
tracée de préférence au trus-
quin, tours en appui sur la
face de référence.

Vous pouvez réaliser a la scie a
ruban, & la scie circulaire ou a
la défonceuse. Nous allons voir
deux techniques pour les faire
a la main.
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Sciage a la main, sans guidage

5] Attaquez le dégagement
a mi profondeur. Pour cette
amorce, le biseau du ciseau
doit étre en bas, la partie
plane en haut.

BN Guidez 1a lame de scie
avec le pouce, en sciant a
coté du trait, dans la partie
a éliminer.

o Avancez jusqu'a mi-
largeur du bois.

REMARQUE @

Travailler le bois par les deux
cotés est important pour tou-
tes les opérations d'entail-
lage. Cette précaution évite
de provoquer des éclats en
débouchant avec l'outil en
action.

Le fait de placer le biseau en
bas pour dégrossir évite qu'il
ne se «plante» dans le bois.

E¥ Reatisez une série de
sciages intermédiaires. lls
faciliteront le dégagement de
I'entaille, tout particuliére-
ment lorsque le bois est
nerveux ou en fil biais.

REMARQUE @

Passage de la scie

J'ai peut-étre I'air de rado-
ter, mais j'insiste sur la né-
cessite de tracer précis et
de respecter le tracage, car
c'est la que réside le secret
des assemblages réussis.
La scie doit passer dans la
partie de bois a éliminer (voir

dessin m).

K2 Retournez le ciseau ou
la piéce pour enlever une
premiére couche, toujours a
mi-profondeur par F'auire
coté.

ﬂ Prélevez une deuxieme

- couche de I'entaille, en pre-

nant la moitié de ce qui reste
en profondeur.
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BBl controlez la précision
de votre entaille.

E¥ continuez jusqu'a arri-
ver a environ 1 mm du fond
de I'entaille.

[ Egalisez Ie fond de I'en-
taille en mettant cette fois-ci 1
le ciseau a plat. Sciage a la main, avec guidage

Sans prendre beaucoup plus de temps, cette méthode
offre une bonne de garantie de précision.

14] Aprés le tragage, réali- Cale fixée ala

sez un premier sciage guidé limite de l'entaille
en fixant une cale au ras de Passage de la scie
I'entaille. Vérifiez I'équerrage 7

et sciez en appui sur la cale.

B veritiez la planéité du
fond de I'entaille.

[ utilisez la deuxieme
piéce a entailler pour posi-
tionner la butée du deuxiéme
sciage.

Fond d'entaille "dégraissé” B nnesitez pas &
«dégraisser» le fond de
I'entaille, c'est-a-dire
/ enlever un peu plus de

matiére dans les parties
invisibles.
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Vérifiez I'équerrage de
la cale.

Sciez le deuxiéme coté
de l'entaille, en appui sur la
cale.

18] Dégagez I'entaille
comme vous l'avez vu précé-
demment. Aprés la réalisa-
tion des deux piéces, vérifiez
qu'elles s'ajustent sans pro-
bléme.

|

A G g e

Liaisons de croisement a plats (assemblage de cadres)

1] L'assemblage est terminé.

> Assemblages avec connecteurs bois

Contrairement au cas précédent, dans ce cas, la «croix»
est formée d'un longeron alors que la traverse est en
deux morceaux (EH).

Les connecteurs en bois peuvent revétir différents as-
pects, simples lames de bois fixées en travers ou
forme un peu plus évoluée.
La taille, I'épaisseur et la ma-
tiere dépendent de la destina-
tion de I'ensemble.
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> Assemblages avec renforts métalliques
Equerres sur le chant 5
Comme pour les connecteurs bois, la «croix» est for- Q’

mée d'un longeron alors que la traverse est en deux
morceaux (I‘I).

E3 Ppositionnez les piéces et
solidarisez le tout avec des
renforts ou des connecteurs
plats. Ces renforts peuvent
étre simplement vissés, mais
il est préférable de les entail-
ler. N'hésitez pas a percer
des trous supplémentaires,
comme c'est le cas dans
~ |'exemple présenté. La soli-
~ dité sera nettement renforcée
si vous placez une ferrure sur
chaque face.

Bl ttablissez les picces,
tracez I'emplacement des L
traverses.

EX Fixezles équerres sur le
premier c6té du longeron.

Liaisons de croisement a plats (assembiage de cadres)

E¥ Pointez et vissez les équerres dans la traverse,
en veillant a faire tirer les vis (voir page 77).

El Procédez de la méme maniére pour la
deuxieme moitié de traverse, votre assemblage est
prét.

Fers plats sur le parement
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