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Le bois et les panneaux

Que ce soil pour faire une simple étagére, pour réaliser tout un
rangement. pour construire une porte ou pour fabriquer des
meubles. on utilise du bois massil ou des panneaux dérivés

du beis, contreplaqués. panneaux de particules ou
panneaux de fibres

Un tronc d'arbre. une fois
abattu, est découpé en
poutres, bastaings. chevrons
plateaux, planches, lattes el
liteaus de sections trés varides
{du liteau de 10 x 1% mm
au poteau de 140 x 140 mm ou
au bastaing de 60 x 273 mm),

On appelle les dilférentes
variétés de bois, des essences
Onoen ulilise  plusieurs
dizaines an menuiserie, n
ebénisterie et en charpente,
On les différencie par

- leur origine géographigue -
bois  européens |on des
régions tempérées) ef bois
des régions tropicales,

- leur nature - résineux ou
[zuillus.

Principaux bois européens :
* Eésincux - sapin, épicéa,
pin, douglas.

Ces éléments sont vendus
bruts de sciage ion dit qu'ils
sont aviviés'], ou rabotds
Les bois bruts de sciage sont
utilisés tels quels en char-
pente. ou rabotés pour la
meEnuisere. Les bois rabotés
sonl directement utilisables.

* Feuillus - chéne, chataignier,
hétre, noyer, orme, merisier,

Principaux bois exotiques :
s Feyillus - okouméd, acajou
teck, wengé, iroko, ramin,
Sipo

Dans les magasins de brico-
lage, on trouve principalement
s des pigces de charpente en
résineus,

» des planches en résineus et
en chéne,

s des baguettes et moulures
en résineux, en chéne el en
ramin

AVANTAGES ET
INCONVENIENTS

Le bois massif a pour
avantage incontestable
I'esthéligue propre &
chaque bois due & sa
‘couleur et a son veinage.
En revanche, il présente
trois inconvénients :

* || se déforme assez
facilement & cause des
variations d’humidité et
de température.

= [ est limité en
dimensions : une planche
ne peut pas étre plus large
gue le diamétre de I'arbre.
* Son prix est élevé pour
les essences nobles
fchéne, hétre, acajou,
teck...).




Les panneaux fabriqués a
base de bois ont £té créés
dés 1921 pour oflrir & la
menuiserie et A l'industrie
du meuble des planches
minces, de grande surface, a
un prix inférieur & celui du
bois massif

Les panneaux sont fabriqués
soit par déroulage du bois,
comme si on utilisail un
taille-crayon, soit avec des
chutes ou méme des déchets
Cech permel de {abrigquer
de grandes dimensions, au
minimum 1,20 m par 2 m.

O Composition © des lattes
[tasseaux) de bois tendre, de
seclion rectangulaire, collées
cOle & cfle et recouvertes de
chaque coké d'une feuille de
placage.

O Utilisation : plans de tra-

vail, étagires, tablelles, portes

de placards
O Epaissaur -

22 mmi.

O Avantage - bonne rigidité
dans le sens de la longueur

T Composition - des feuilles
de bois iles plis) collées les
unes sur les autras & fils croi-
sés Le nombre de feuilles est
toujours impair pour avoir
les deux faces dans le méme
sens du fil du bois  Les
feuilles extérizures |les parse-
menls), constituées de bois
déroulés, sent le plus souvenl
en bois exotique |okoumé,
sipo. .. 1. mais aussi en bou-
leau ou en pin.

Il existe aussi des contrepla-
qués avec parements décora-
lifx, en particulier en chéne.

O Utilisation : ¢'est le panneau
le plus polyvalent pour tous
les travaux de menuiserie et
d'aménagement et pour la
réalisation de mobilier.

7 Epaisseur :

& 107313015, 18, 20, 224et
25 mm).h -. '

O Avantages ;: trés grande
résistance. grande, stabilité
dimensionnellz. Il offre aussi
une certaine souplesse qui
peut, dans certains cas, étre
un défaut, mais qui permet le
cintrage.

13 3 38 mm
(Epaissaurs courantes - 16, 19,

On peul acheter un pan-
neal entier ou demander au
magasin de bricolage ou au
négociant en bois de réaliser
des découpes sur mesure

308 .50 mm R
P iyt L T
|¢paissedrs courantes @ 3, 3,




O Composition : des lamelles
de bhois collées les unes
contre les autres. On dis-
tingue le vrai lamellé-collé,
réalisé en bois durs sélec-
Lionnés, matériau cher et
d'un trés bel aspect, of les
tablaltes de pin constituées
de planchettes.

O Utilisation - parce qu'il a
laspect du bois, on Iutilise
comme du bois massif, avec
des finiticns vernies ou cirdes.
Les tablettes de pin sont
destinées aux rayonnagoes,

O Epaisseur - 10 & 65 mm
pour le vrai lamellé-collé
19 mm le plus souvent pour
les tabletles en pin.

J Dimensions : 60 ou 90 cm
de largeur sur 1,50 a/4im de
longueur pour le ?am'iél]é-
collé. Tablettes de pin de'30; e e
40 ou 50 cm de largeur spr i,

2mou 230 mde longueur i
O Avantages : son aspect et "F i J,."I'.
la possibilitd de finitions ’;
transparentes [teintes, lasuraes, A i

vernis): une meilleure stabili-
té gue le bois massif.

O Composition ; des copeaus
liés par des résines synthé-
tiques. Les panneaux sont
fabriqués par pressage ou par
CXLTUSION.

3O Utilisation - ce type de pan-
neau el le moins esthétique
et le maoins solide. On
Futilise pour les planchers,

les cloisons, et pourydes
aménagements...  lorsquil
n'est pas apparent ou c]fu?-_li'.'-
doit étre revétu ou enduit ety
peint.

D Epaisseur - 5 & 40 mm
|Eépaisseurs courantes : 16, 19,
22 mmy.

O Avantage - le prix.

A Composition - un panneau
daggloméré recouvert dune
feuille de placage en bois ou
dun rmevétement  daspect
décoratif.

O Utilisation : meubles et
aménagements, plans de
cuisine el de salle de bains,
bureaux portes de placards,
O Avantages - colll réduil et
aspect décoratil.




M Composition  des fibres
de bois £talées en couches
minces et compressées sur
une toile. Le panneau de
fibres dures a une face "toilée”
et une face lisse qui peut
aussi érre mélamings,

O Utilisation - fond de meubls
ol de tiroir, habillage en forme,
support de gainage. ..

O Composition : des fibres de
bois trés fines, compressées
et lides par une résine.

O Utilisation : meubles et
réalisations avec moulurages.
O Epaisseur : 10 & 30 mm.

[ Avantages : matériau homo-
gene i grain [r&s fin; structure
el aspect identiques pour les
faces et les chants; facile 3
travailler |entaillage, mortai-
sage, moulurage.. ).

O Composition : trols couches
croisées de lamelles de pin
qui sont orientées. Le tout est
pressé et lié avec une colle
qui résiste a I"humidité,

O Utilisation - construction
de maisons en bois, cloisons,
planchers, réalisations exté-
tieuras, etc.

0 Epaisseur - & & 22 mm.

A Avantages : bonne résistan-
ce mécanigque ef & 'humidité;
aspect original qui permet de
l'utiliser tel quel, verni ou
lasuré.




CHNIQUE
acer

En menuiserie, le tracage
est la premiére étape et elle
est essentielle. De sa préci-
sion dépend la précision du
résultat final. Il est donc
important de savoir tracer ef
de disposer d'outils précis.

Deux types de tracage sont
nécessaires : B

= Les tracés conventionnels,
utilisés depuis des sigcles
par les menuisiers et les
ébénistes. Ils permettent de
repérer sans hésitation le
maorceau a garder lors d'une
découpe, la partie & éliminer
par rabotage ou entaillage, le
haut et le bas d'un élément,
l'ordre d'assemblage de plu-
sieurs éléments, etc.

* Les tracés de travail : pour
indiquer l'endroit précis ol
il faut découper, percer,
entailler, etc.




' .;Tracaa"de travail

Rl 1 'hmerun angiammtm
'"uneuqunﬂn Appuyer
~ parfaitement le talon contre ia i
- chant de la piéce. Attention :

il :-Ia r.lmrtdnlt étre l:lrnlt. '

; '2 Eurm plamhu large

i ____'-mnr. hords paralléles, plm i
I'équerre en face pnul il

j }mﬂnu&t lq tranﬁ

.. i 3 : | l!..l.l}nl;- E

i 3 Fnurtmuﬂlunm@adlult
~ au milieu d'un panneau,

~ utiliser le compas. Sur la llgm
-..innnantluplﬂnlurnﬂt& Fiilge
~de I'angle droit, tracer au
~ compas, & partir d'un point 0,

. deux points A et B & égale

 distance. A partir de A et de
B, tracer deux arcs IIBHHF'“.' =
. quise nuupent enC.

8 Alaréﬁa,tracerlaligw
~ qui joint 0 & C. Elle est

perpendioulaire  a ligne ﬁB.-_. _

AT

VERIFIER UNE
EQUERRE

Il est fréquent qu'une
équerre se déforme |
et que ses deux
bras ne soient plus
parfaitement i s
perpendiculaires.

La véﬁﬁbatfan:esrsimpfe.

Réaﬁser un ﬂ'ac.'é avec
'J"équerre

2. Faire pwoter.féquene
et la positionner le long

du tracé. Si le bord de
I'équerre et le tracé ne
coincident pas 'équerre
est fausse. Il faut la jeter




i .plmr.lu détix hms de la
nu@:uml‘la mntm lm plans de

it Snmi dﬁplmar les bras de
la sauterﬂh, reporter 'angle
- sur la plﬁm a tracer.

8. L'ﬁquami a angles

- multiples est un outil de

_ professionnel qui permet
de tracer des angles a 307,
45°, EIJ‘ at 90°,

Hil Fuur-tracar un grand cercle,
sl I'on ne dispose pas d'un

' compas assez grand, fabriguer
‘Un compas a verge avec une
baguette de bois. D'un coté
‘de la baguette, planter une
pointe gui indiguera le centre

du cercle. Entailler I'autre

~ cité pour diriger la pointe
du crayon. La distance entre i
la pointe et le fond de

- I'entaille correspond au rayon

du cercle. Enfoncer

legérement la pointe au

centre du cercle, et tourner

la baguette en maintenant

le crayon dans I'entaille.

T ————————— T




: '-.',_.ﬂ'ﬂartalmtfmmlhsnnt i
un syntém&dahrasmulﬁphs ;

ey Autm tenhrﬂque pnm

tracer un grand cercle :

--_-'-__=uneﬁnanenxf.-emunm5 9
~ une pointe plantée au F""ﬂ!‘ﬂ
- ducercle etde l'autreaun
' crayon. La longueur de ﬂcuila :
~ entre pointe et crayon ftEin,
 correspond au rayon du cercle
. &tracer, Incnnvénfent de nathn_ i

. méthode, la ficelle a toujours.

T G
il est impossible detm‘.m -_ i
_ Un cercle parfait. :

- :L‘L Puurtm:urumﬂgm
i -pnrnll&lurau bord d'una pliue
~ de bals, utiliser un tntsquln .
~ Cet outil est pourvu d'unbras
.munapohﬂad&tm;ageat- i
~ d'une table d'appui réglable.

Haﬁlur la dhtﬂnnn entre la

~ table et la pointe & la. Iargaur
. souhaltée. Sunrullaﬂsda i

la tahla Tan’lr le trusquin

lﬁE@_f_H_!l!EIﬁ_F!! _E_Il_ﬂ__ll_f_tﬂhl& i .'

_ appliguée contre le bord
~ de la planche, atla tlrnr R

versfsol-m'.appuyant““ R

; "pulnta contre le hnls. .

 coullssants qui permettent

| deeffectuer deux traits

; -;_parm’llﬁlaa On les ut]lh-a

~ pour tracer lusinma
filn l:l"'l.mur mnrtai&u

i ':':'.‘I.H t'.ln parutaussi tra:er un
-j‘tralt parallilu, prés du bord
e avec un simple mgrnn,

i ~ prenant appul avec le dnigt i

i Ia lmng da la plnnnm.

~ Attention! Cette technigue de

professionnel demande un peu
‘d'entrainement pour arriver

~ atenir fermement le crayon

sans bouger les doigts

-'pmd'ant sa progression.
14. Pnur un trait pm'a!lilu iy
* plus éloigné du bord, les
_ professionnels utilisent un
métre pliant ou une régle.
D'une main, appiuyar le cmm:n
~ contre le bout de la régle, et

prendre appui contre le hurd

~ de la planche avec I'autre
* main, en tunant fmmamant
.}a mgfa

ﬁm:d&mmlnurdu;u“ i

~ espaces régullm SUr une
 planche sans avoir & fairu
 de calculs, utiliser les
graduations d'une rﬁsie s
i hoslﬂmmarhosurunbmdat_ A
- sur I'autre, un multiple du B
; '_._nmnhad'anpam Eiit
.Z:auulm!tés. Fill
~ Premier exﬂmFIa snr
~ ce morceau de mélaming,
~ onveut 5 espaces égaux.
- Positionner la régle en h’lals'

de faq.un que le O r.mm:idn
avec un bord et le 10 avec

 Tlautre. Les espaces sont _} .
1 'dm&s par las gmduutﬁnns : :

T3 .:I.E.. hl.ttre e.:emple sur h _
--m:lm nmm-au nn dﬁbamﬂne L
3 espaces ea:au: avec i
i hmﬂnplamdeﬂéa
 les espaces étant donnés
~ parles graduations 3 et 6.




ICHNIQUE

Savoir scier & la main es]
indispensahle si F'on ne dis-
pose pas de scie lectrique
ou si, pour de petits travaus,
on ne souhaile pas utiliser la
scie électrique. Le sciage
s'effectue avec des scies de
types “égoines” conslitudes
d'une lame et d'une poignés,

ne scie se caraclérise par
trois criléres principaus
* Forme, On utilise essen-
ticllement trois modéles de
SCIES -

la scie égoine pour toutes
|Q‘3 COUpas couranies,
- la scie & dos, plus rigide,
pour les coupes trés précises
de moulures et de bagueltes |
on 'utilise souvent avec unea
boite & coupe pour guider
sa lame,

la scie 4 puichet. & lame
trés fing, pour les découpes
sinueuses ou pour ouvrir un
“zuichet” dans une pigce de
bois,
+ Longueur. Plus la coupe
est loneue, plus la scie utili-
sée sera longue, afin d'avoir
un mouvement ample de va-
el-vienl
« Denture. Choisir de préfé-
rence  une IIjHE'll.IHH “univer-
selle”. qui convient pour cou-
PET &N long et en travers, et
choisir, aussi. une denture
trampée car elle coupe misux
et reste afflitée La grosseur
de la denture dépend du
résultat recherché - une gros-
se denture coupe vite mais
asser  grossierement, une
denture fine coupe plus len-
tement mais plus linement

ier a la main

De bas en haut :
petite égoine a
denture fine,
grande &goine a
grosse denture,
scie a dos,

scie & guichet.

1. Fixer fermement la piéce a
scier, partie “tombante” (la
partie a éliminer) a I'extérieur.

2. Pour commencer, poser

la lame sur le trait de coupe,
appuyée contre le pouce.
Tirer la lame vers sol, deux ou
trois fois, délicatement, sans
appuyer.

3. Lorsque les dents ont fait
une petite encoche dans le
bois, pousser calmement
la scie vers I'avant, selon
un angle d'environ 45°, en
appuyant modérément.

4. Utiliser toute la longueur
de la lame avec un
mouvement ample. La scie
coupe en allant vers I'avant :
appuyer en poussant et
relacher en tirant.




dumpe

8. Pour scier dmit"dﬁm i

le sens de la I'nngmur

' clouer ou fixer un taamu a
l'aide dnr nnna-jnlnh et miar
en appwmt la Iama h lnng
rla cu g’ulﬂa. i e

?. Fl:rur scler du buh

‘massif en long {&nn I!e nns
“du fil du Il-nls}. en éifhlﬂ: qua i

Ie tmll de coupe se b
ramrru et coince la Iama i
ouwlr le tralt de scie avec

~une paﬂbanalaun coin. .

S. Pmlré\ril:arlnﬂrlhmﬂons ﬂl.l':'.._.i

|11, Utiliser une scle & dos

et une boite 59“5‘&“ F““r I

! -etsﬂ“mduahagtmtm, i
; mnrulums tasseaux...

onurs du sciage d'un panneau

trés fin, Inpusarsulun Rl

_panneau épais un peu plus

~ grand qui servira de i‘tlt'luauriz_:urlr_" i

~ Attaguer la coupe dans

' le “martyr” et scier les deux

panmux en mam& tamps

'B. Utiliser lma scl?a

& guichet pour les déwupm
sinueuses, en la tenant
verticalement.

il Tﬂmlner la ﬂﬁcuupﬂ, Ia anln_-'..
verticale, en ru:tmnt la chute
pour éviter une cassure en ﬂn ;

- 10. Pour couper une it
 “fenétre”, percer, darm daux R
_amlanwmée un trou p
~ tangent intérieur au trar'.e,
et découper a la scie
& guichet deux des cotés
 delafenétre a partirde

mnm das tlnus.

e l.aﬁuid& de.cnupa 'p-_uﬁr-
 scle égoine permet de couper
] degrmm piéces de bois

comme des chevrons avec

un angle précis, mparﬁwlm.'. i

a4s5°.




CHNIQUE

Le—: scie circulaire esl congue
pour réaliser rapidement les
coupes droites dans e bois
el ses dérivés . panneaux de
contreplagqué, latté, agzlomeére,
Pour des travaux de menui-
serie ou d'aménagement, on
gst souvent amend & décou-
per des planches, des barres
de bois, des pannesaux,
o, sl oquelgues coupes
sont facilerment réali-
sables & la main,
lorsqu'il faul  scier
une planche en
langueur ou déhki-
ter plusieurs pan-
neaux, la  scie
circulaire devient
indizspensable

Réglages

Le principal régla-
ge d'une scie cir-
culaire est celui
de la hauteur de
coupe. Pour abte-
nir  une efficacitg
maximale, il faut régler
la hautzur de coupe ds
la scie de facon que la
lame dépasse |'épaisseur du
malériau d'une hauteur de
dent,
Un second réglage concerne
I'inclinaison du  plateau
lorsque I'on veut réaliser une
coupe biaise, Attantion, lors
d'une coupe biaise, la hau-
teur de coupe est nettement
réduite.

Matériaux

La scie circulaire est deslinge
4 couper le bois et les

panneauy d base de bois, Elle
coupe aussi les panneaux
de  malériaux plastiques
iplexiglas, verre synthé-
tique. . |, mais il est conseillé
de procéder & des essais.

Lames

Il existe divers types de
lames - lameas en acier rapide
au lames au carbure, avec
différentes tailles de denture.
Une grosse denture est desti-
née aux travaux rapides, de
gros débit, dans du bois
massif. une denture fine est
congue pour les découpes
plus précizes dans des épais-
seurs plus faibles et des
matériaux délicats comme
les panneaux.

Dans la majorité des cas,
utiliser de préférence une
lame a pastilles rapportées
au carbure de tungsténe : elle
coupe mieux, reste affibée
plus longtemps el cest la
seule qui puisse couper sans
difficultg les panneaux de
particules (aggloméaré) ou les
panneaux mélaminés dont la
colle trés abrasive émousse
les lames en acier,

4 régles pour
bien scier

= Pogr scier correclemeant ef
en toute sécurité, la pictce a
travailler doit étre solide-
ment lixée, la scie tenue fer-
memeant et on doit avoir une
position stable permettant
de suivre facilement des veux
I'avance de loutil.

# Utiliser une lame en bon

ier a la scie circulaire

état et correctement affitée

s Ne jamais forcer en pous
sant la maching, adopter une
avance réguligre Sile bruit
du sciage change ot que la
machine a du mal & avancer,
cest gue la lame peing 3
scier  un matériau  dur.
Ralentir ['avance e réduire la
pression, pour permeatire au
moteur de retrouver son ré-
gime el a la lame davoir sa
vilesse maximale da rotation
s Toujours attendre Darrét
complet de la machine avant
de lacher les poigndes o de
la poser

* Lors du tracé du
sciage, tenir compte
de I'épaisseur du trait
de coupe : environ

3 mm pour une lame
de scie au carbure

de tungsténe,

= 5i la machine est
pourvue d'une prise
d'aspiration, limiter

la projection de sciure
en la raccordant a

un aspirateur,

+ Avant toute
intervention sur la scie
circulaire ou sur

sa lame, débrancher
la machine!

* Ne jamais bloquer
le capot de protection
a retour automatique
en position relevée,
il assure la protection
de l'utilisateur.

| Conseils |



i = Tenll fermement Ia scie

1. Rigiar la I'laubaur de coupe :

Hﬂ&fﬂutﬂﬂldad&ntenplm Adeumnlnspmlm L
de I'épaisseur du matériau ~~ poignées, la semelle bien

4 couper. Une hauteurde a plat sur la surface & couper.
‘coupe trop importante réduﬂ; it En passant le fil sur I'upauia,
I'efficacité de la machine. on évite de le couper

A _'ma!anmtrausumml:.
2. Le capot de protection '

doit étre parfaitement moblle 6. Sulvre le tmr.ﬁ de m:laga
pour ne pas géner lors ‘grice & I'encoche pratiquée
du dénmrmga da la nnupa j ~sur la semelle @ un coté

~ del'encoche sert T
_3._Lecputoau_-div_l&uur. i ~ aux coupes Wﬂlﬂﬂlﬂ. il
I'arriére de la lame, évite que ~ |'autre aux coupes a 45°.

le trait de coupe ne se
resserre lors de I'avancement.
Veliller & ce qu'll soit propre
et him allgna surla lame.

4. l.ll'le fnls Iﬂ p[éne ﬁ
dénnupet solidement ﬁm,
poser le nez de la scie sur

le bord du bols, mettre en
route et faire avancer la scie.




"-mmhmanﬁh

7. Pour réaliser une coupe
de faible largeur et paraliéle g
au bord du matériau, utiliser Y.
le guide de coupe paralléle. -
8. Pour obtenir une coupe
~ parfaitement droite, fixer
_une régle (un tasseau bien
droit) qui gullhm la s:amaﬂe

du Ia snlu

9, Malntanlr Ia scie Jusqu'a i
la fin de la coupe et m:"lﬁﬁhar- '
'Int&:rupteur qu’ unn fols.
la lame sortie ; ¢
du matériau,
lorsque
le protecteur est : j
~ venu recouvrir
Clalames

10. Pour f?ﬁre et
una r.:nupa- an
l’lmﬂnalsnn de )
_ la.mﬂa_ Bien
serrer la vis | pour.
| qu’aﬂu na sa dusnrm pas
-pandant 1e snlag’e

| 11.1ascle almulaue'pe'mmt iy
 aussi de réaliser des rainures
 effectuer des sciages i

en réglant la hauteur A
de coupe selon la prnrl‘mdaur H i
de la ralnum | i

'.ﬂé-l’.ﬁ"h.‘?hﬂ'ﬁﬂf-d& lame,
" utiliser la cl& de service en |
-hluquant les dents de la Iumn i
mntrn un taamu l;‘-a lmls.

13 Aplia ultﬂlsatlnn, i
dépoussiérer la machine,
| avec un phmaau oua I'alr

.memﬁ




Scier a la scie sauteuse

La scie sauteuse est une
machine  électroportative
facile & utiliser, légére et
maniable, destinde & scier
avec précision la plupart
des matériaux et a réaliser
tous les types de coupes :
droites, courbes, en fenétre
ou en biais.

Elle se caractérise principale-
ment par :

* La hauteur ou profondeur
de coupe C'est I'épaisseur
que la scie est capable de
couper. Elle dépend de la
puissance de la machine et
varie de 45 & 85 mm. Elle
dépend aussi du matériau :
une scie sauteuse qui coupe
55 mm d'épaisseur dans le
bois ne coupe que 3 ou 4 mm
de métal,

* La vitesse Elle est indi-
quée en nombre de courses
de la lame par minute. Une
bonne scie sauteuse est &
vitesse wvariable, avec un
variateur électronique offrant
un choix de 500 a 3000

COUTSES par minute.

= Certaines scies sauleuses
sont équipées d'un mouve-
ment pendulaire réglable
qui donne a la lame un
second mouvement, d'avant
en arriere. Ce systéme aug-
mente |'efficacité et la vitesse

TECHNIQ

de sciage en réduisant les
frottements et en évacuant
mieux les copeaux,

En revanche, il ne faut pas
I'utiliser pour les découpes
précises ni pour les matériaux
fragiles.




it .aura la r.mme la plua natba

/ E. A:Inp"tér une avance

réguligre (ni trop lente, ni trop

rapide), sans forcer. Ce sont
' Ia machine et sa lame qui
_ coupent, il faut les laisser
 travalller a leur rythme.
- En poussant trop fort, ekt
. on empéche la lame

it couper nunnalenwﬁt /

: ‘on use la machine et onse
fatlgua Inuﬂl&tmt

6. La lame de Ia scle sauteuse
‘coupe en montant et produit
des éclats plus ou moins

i importants a la surface. C'est

donc la face du dessous qui

~ 7. Pour une coupe drofte et
. paralléle au bord du panneau
' — a condition gue celulcl soit
* bien droit —, utiliser le guide
I _:de coupe paralléle qui se fixe
 sur la machine.

8. Pﬁur &tre siir de réaliser
une coupe droite au milieu

d'un panneau, ou si la coupe

4 réaliser n'est pas paralléle

au bord, fixer une régle ou
un tasseau droit avec

des serre-joints et guider
la semelle de la machine
le long de cette régle.

9, La scle sauteuse est

adaptée aux découpes
sinueuses. Plus les courbes
sont serrées, plus il faut
ralentir la progression de

la machine.

10. La semelle de Ia scie
sauteuse est inclinable de
0 a 45°, ce qui permet

les découpes en biais.
Desserrer la vis de blocage
de la semelle, et incliner
celle-ci a I'angle souhaité.

11

11. Pour couper en biais,

tenir la mmhlna encore pluk

fnrmmﬂ ‘Attention :

la prufumlaﬂr de coupe eat

&érlﬂlﬁammt dlrnlnuaa.

12 Fnur réallsul une

- “fenétre” {une ouverture dans
~ un panneau), la plupart
- des lames a hols permettent

d'attaquer une coupe en

~ plein’ pama'mi. Appuyer
' verticalement le nez de

la semelle sur la surface &

. scier, mettre en marche et
- basculer peu-&'ﬁau'un_'tarmnt

trés fermement la scie.

Cette technique est dﬂlcatu :
et peut souvent étre évitee

m’t réalisant un trou

& la perceuse pour passer

la lame. Procéder ensuite
la découpe a I*Intéllm.u' du

trﬂné dala “fenétre”,

13, Pour éviter les vibratians

lors de la découpe d'une téle
métallique, la maintenir serrée
sur un morceau de panneau de

 contreplagué ou d’ agginmara.

] atsniarlnsdmunmema J

tamps. i

14. Pnur scler un profilé
métallique, le serrer dans
un étau et tenir la machine
trés fermement pour éviter

"_tquta_vlhr_aﬂml. i

Si la scie sauteuse
avance dlfH[‘.IlEﬂ'lEﬂt. i
vérifier -

« Létat de la lame :
une vieille lame
émoussée ne coupe
pas, elle arrache !

* Le type de lame :
choisir une lame
adaptée au matériau
3 COUper.

s |avitesse de la
machine : dans un
matériau dur, réduire
la vitesse.

CPonseils. |




] 15 Pour aclar das lurtm:nn

trés fragiles, cemmeduvam "

synthétique, sans risque de

les rayer, coller de I'adhésif
de masqnaga sous la umalh '. i

de la sulu. i

 16. Snlarhmiﬂﬂaﬂﬂlﬂi '
[ uuhpla:lynaimkm“
‘en falsant Iwamr Ia maﬂhlna'_'

.dnummnt

Choisir des lames avec
un systéme d'attache
adapté a la scie sauteuse,

||!I|

QUELLE VITESSE

CHOISIR?

* Bois et panneaux :

2500 courses/mn ou

plus. :

* Métaux non ferreux

{aluminium, cuivre...) :

1 500 & 2000 c/mn.

* Acier doux :

1000 31 500 c/mn.

* Acier dur: _

500 a 1000 c/mn.

* Plastigues durs :

1500 a 2000 c/mn.

* Verre synthétique :
500 4 1000 ¢/mn.
' # Falence, carrelage ;|

1000 3 1500 ¢/mn.

i :I.T I.wr.amingu muraux
b ‘en faience ou en céramique

i Wdﬁmnpmtbnﬂmam i
i ._..__.unulunospéclala au ml'lmrn. TGN
' Cholsir une vitesse lente

| et avancer, sans lurnar sur
_"In man’lﬂm

Un trés grand choix de lames
esl proposé. Chaoisir le type
de lame, sa longueur et sa
denture szlon les critéres
sUivants :

* Le matériau |bois, métal
ou céramiquel -

- Lame en acier au carbone
HCS pour le bois. Elle ast de
durcté moyenne
al asser souple.

- Lame en acier
rapide HSS pour
l'acier. Elle est
plus dure, mais
plus cassante.

- Lame  bimétal
Elle allie la résis-
tance des lames
H55 a la souplesse
des lames HCS -
la  denture de
lame esl en acier
HSS et le dos en
acier HCS. Ce type de lame
existe pour métal ou pour
bnis

- Lame revélue de concré-
tions de carbure de tungsténe.
Elle travaille comme une rape
trés dure la céramique. e
carrelage ou le verre,

* L'épaisseur a scier

* Le type de sciage |arossier
o fin|
Lame avoyée pour les
maoyennas el grosses dens
tures utilisées dans l2 bois
Lame aflitée  pour  les
coupes fines dans le hois
- Lame onduldés pour les
fines dentures ulihsées dans
les mdtaus
TR 7

TR, 8
e

|~

1 et 2 : lames a bois, coupe
grosslére; 3 et 4 : lames

a bois, coupe moyvenne;

5 : lame a bois, coupe fine;

6 : lame a bois & chantourner,
{coupes sinueuses); 7 : lame 3
métaux, coupe grossiare ;

8 : lame a métaux, coupe fine;
9 : lame 4 mataux &
chantourner;

10 : lame a carrelage.



RA

La répe & bois est destinée
a donner une forme & une
pitce de bois, a rectifier une
découpe, a ajuster un assem-
blage... Elle est constituée
d'une lame en acier garnie
de piglres qui, lorsque l'on
frotte |'outil sur le bois, arra-
chent de petits copeaux.
Selon la gquantité de matigre
a enlever, on choisit une ripe
& piglres grosses, moyennes
ou fines. On choisit aussi la
forme de la rdpe en fonction
de la forme a travailler : répe
plate, demi-ronde ou ronde,
que I'on appelle aussi "queue
de rat".

etdirige Foutll.

de laiton.

= Ne pas confondre
limes et rapes. Les
premiéres sont striées
et sont destinées au
travail des métauy, les
secondes, a pigiires,
sont pour le bois.

s Fixer trés fermement
le morceau de bois
araper.

.das plqﬂran hlan a’rﬂuiu

Ll(Conseila

TECHNIQ

1. Tenir la. ﬁpﬂ a daux malns :
I'une tient fermement i
le manche, I'autre nppulu
sur le bout de la !m& y

E.Larﬁpntm\rnltle
nnpummt.hppuraran
poussant et relicher en 'I:Irmt-
de facon que la lame reste
mcuntactmnlahuh et

que les p{qﬂmn se duﬂmrgant-i
! des enpmx. i i

3. urapemmm—um
hnapla'bnra-tl‘ammnda— i
permet de réaliser la plupart

des tmrw: de rﬂ]mga..

résineux ont une sclur& qul
colle 4 la ﬂpe. La natbnyﬂr

mcunahm&enﬂh

6. Rnngarhsr&pan'"
auspmdﬂan snnsourtant i
entre elles ou avec

des éléments m&tﬂlﬂquns: it

Alnsi, ullm mmarvmunt



CHNIQUE

Le pongage du bois est
indispensable & la mise en
forme des pigces de bois et
a leur finition. Par pongage,
on abat les arétes, on réalise
un chanfrein, on rectifie les
découpes, etc. Clest aussi
par pongage que 'on donne
une surface lisse au bois
avant de lui appliquer une
décoration ou un revétement
[teinture, vernis, peinture,
cire, etc.).

Le choix du grain de I'abrasif
est essenliel : un gros grain
enléve beaucoup de matigre

ncer a la main

mais laisse une surface assez
rugueuse, un grain trés fin
enléve trés peu de matidre
mais donne une surface par-
faitement lisse.

On choisit donc la grosseur
du grain en fonction de la
quantité de matiére & enlever
et de la surface linale désirée.
Par exemple, si I'on veut poncer

JI-r.III (s TET

une planche brute de sciage
(trés rugueuse) pour la vernir,
la technique consiste & pro-
céder & trois poncages suc-
cessifs : le premier avec un
abrasif & gros grains, le
second avec un abrasif &
grains moyens et le dernier
avec un abrasif fin ou méme
tres fin (Voir page 24).

Déchirer 'abrasif de
eur nécessaire, _
d'une planche ou

> sens des fibres du bois afin
de ne pas rayer la surface.




~ rond, tirer une bamle

~ de forme complémentaire :

fing
i

il 3 Fnur nunr-ar r.m hmrmau
" de toile abrasive

} ulhrmnﬂvmnt d"una maln
atdarl'nutra. HAE

j .-!L utﬂlsﬂiémei pnmar..uﬁ. _
~ pour les mouluru de bmu i
cumpluxe. R B

i ::I.ﬂ; Pﬂl.ll'pﬂl'IHI un rdlaf
 particuller, utiliser une r.'.a'la

i Exemph‘rumllmhﬂﬂe.
 cylindrique pour poncer une
mnulure mnda enruraux_";. i il

i U Puur poncer une putrha
piéce, il est parfois plus mun
du frotter la plin& sur i
une faullla abmslva ﬂxé& par




L. papier de verre st connu de tous et on en parle
dés quiil faut poncer une surface pour la

nettover. pour la préparer avant de peindre

ou pour obtenir une finition parfzile Pourlant, le
papicr de verre (qui est en réalité du papier "silex”)
st le plus crdinaire d'une famille d'abrasifs quil est
bon de savoir distinguer afin d'obtenir un meilleur

résultat

Choisir les abrasifs
o

Trois £léments caractérisent
un abrasit &t lui donnent
des qgualités différentes e
destinant & des usages variés
le grain abrasif, le support. et
la colle qui fixe les grains sur
le support,

Les grains abrasifs

* Grains abrasifs naturels : le
silex, I'émer et le corindon,
le plus ellicace des rrois,

« Crains abrasifs anificiels
carbure de silicium, plus dur
el plus agressit.

i Papier silex
{papier de verre). Abrasif
le plus ardinalre, pour les
pongages courants sur hois,
platre, peintures...

A.h;asif “mud;:rne" de
qualité supérieure pour
usages intensifs.

Papler corindon.

Les supports

* Papier. Il existe en plusicurs
cpaisseurs. Plus  épais. il
résiste misux, mais il est
moins souple,

& Taile Plus résistante et plus
souple gue le papier.

Les colles [ou agglomérant)
« Colle animale pour les
papiers silex et 1a toile émeri.
# Résines pour les abrasifs de
qgualité supérieure.

Tolle émeri.
Abrasif souple pour les formes
irrgguliéres et les métaux.

Papier
anti-encrassant,
Abrasif pour travaux
techniques et délicats :
égrenage et pongage
des fondurs, appréts,
peintures, vernis, plastiques.

Chagque grain d'un abrasil est
une sorte de petic rabot qui
arrache un peu de la matiere
sur laguellz il est froré. Plus
le grain esl gros, plus Fenlé-
vement de matiére est impor-
tant ot le poncage grossier
On distingue les grosseurs
des grains |ef donge Paffica-
cité du poncage) par des
chiffres ou des nombres
Classification traditionnelle
pour le papicr de verre

*5 = trés gros = 3 = gBros
o | = moyven « 20 = fin
Classification pour les abra-
sifs modernes, de rés gros &
rrés fin

o 40 & B0 e |2 e |50 e JA0
o 520 e 400« A00

Papier

it Il Imperméable,
Abrasif “a I'eau”™ pour
I'automobile, les plastigues
et les lagues,



TECHNIQ

Poncer a la machine

il existe toute une gamme de ponceuses électriques. Le choix 1
s'effectue en fonction des travaux de menuiserie que 'on veut
réaliser. Par exemple, la ponceuse & bande est spécifiguement
destinée au pongage des grandes surfaces planes de bois, tandis
que la ponceuse vibrante est congue pour la finition sur bois, mais
aussi sur peinture et sur métaux. A l'origine, elle était utilisée en

carrosserie

Ces deux ponceuses sont
des machines datelier, alors
que la ponceuse dangle &
ruban ou la ponceuse trian-
gulaire sont plutét consa-
Crées aux pongages sur place
de portes, fenétres, marches
d'escaliers. ..

Attention! Le choix de 'abra-
sif est tout aussi important
pour poncer a la machine
gue pour poncer a la main.
Le pongage s'effectue tou-
jours en plusieurs passes
successives, avec des abrasifs
de plus en plus fins (Voir pages
précédenles).

le travail effectué en
soulevant la ponceuse.
= Aprés utilisation,
dépoussiérer

la machine avec

un pinceau ou a l'air
COmprime.

| Conseils____|

'Te'r.:hhlques de base

1. Fixer trés fermement

la piéce a poncer afin qu'elle
ne puisse pas bouger lors
du poncage.

2. Installer le sac a sciure

de la machine ou raccorder
celle-ci & un aspirateur.

La sciure de poncage est
trés fine et vole partout.

3. Démarrer la ponceuse,

la tenir fermement a deux

mains et poser son plateau
de pongage bien a plat, sur
Ia surface a travailler.

4, Poncer sans appuyer,

en lalssant la machine
travailler avee son propre

= Porter des lunettes poids. La déplacer 1ar_n1qament

de protection. et rﬁglﬂlﬁrament. :

* Porter éventuellement Iy

un masque. 5. Attention & ne pas arréter

= Contriler le déplacement de la machine
et & la maintenir pﬂrl'n‘ltemnt

e ement a plat, sinon il y a un risque

© de creusement du bulis...
' comme Ici. il




Ponceuse a bande

Usage : poncage de

dégrossissage et de finition
des surfam planes de bols.

1. Mettre en nlm.-in

la bande en veillant au
sens de rotation indigué
par une flache sur la bande.

2. Régler I'alignement de
la bande abrasive.

3. Poncer toujours dans
le sens du fil du bois.

- 4. La ponceuse peut &tre
‘utllisée pour réaliser

un chanfrein sans appuyer
 fort.

Ponceuse vibrante

Usage : pongage de finition
‘sur bois, peintures, platres,
toles...

1. Fixer I'abrasif choisi sur
la ponceuse. Sur certaines
machines, la feullle abrasive
est coincée par un systeme
a ressort.

2. Sur d'autres, les abrasifs
spéclaux sont fixés par un
- systéme auto-agrippant

de type Velcro.

3. Déplacer iﬂ'mﬁn_éus'a i
~ dans le sens du fil du bois
Bnﬂpplljlalﬂmndérément. !

| 4. Certains modéles sum'
. équipés d'un plmau de
 poncage avec une pointe
~ triangulaire, pnurtmraillar i
_'--daﬂs les coins.

i ':.'-"f"'anceuse trlanguialre:'

: "'._.3Usaﬁe petits travaux i
de pnm:.agedmslm ar@as !

ﬂt IH_MI‘IB

:L Le patin. tﬂanguhna i
. permet d'accéder aux culm L
des manuharlas._ i i

”’-I.apatlnmlnnuathng

permet de poncer sous les

i ‘quincallleries ou entre i
| les lames de persiennes.

Ponhceuse excentrique
 Usage : poncage de

ﬁégrmlsanga et de ﬁnitiun.

1. Regler le variateur
de vitesse en fonction

des indications du mode
d’emplol de la ponceuse,

2. Positionner le disque
. abraslf a fixation Velcro sur
~le plateau, en veillant a ce

que leurs trous d'aspiration

y nu'inclﬁdant.' ;

it Diplan&r la pmnum a'rec ik i
" un trés léger angle par rappwt i
4 la surface poncée (5 a 10°).




Dans le pongage,
le plus dur, o'est
presque de choisir
la ponceuse.

Lime électrique

~ Usage : ponceuse a bande
~ trés étroite qui remplace

Ia rape pour ajuster un
assemblage, rectifier

une coupe. Son bras trés fin
permet de poncer les plus

 petites surfaces, peu

accessibles a la main ou

i avec une autre machine.

1 Ajliater le fmd

- d'une entaille...

| 2...etses joues.

Ponceuse d’angle
‘a ruban

Usage : ponceuse a bande

 de petit format pour

le poncage de surfaces
étroites ou d'endroits peu
accessibles.

1. La forme en angle est

bien adaptée au pongage
des feuillures, des angles
et des coins.

2. Le systéme de pongage

 a bande est efficace pour
le décapage ou le poncage

de surfaces étroites.

3. Rectifier les feuillures
d’une fenétre ou d'une porte.

4. Cette machine permet |
aussi de creuser des entallles. _




TECHNIQ

Raboter a la main

On rabote un morceau de
bois pour lui donner |'épais-
seur voulue et une surface
parfaitement plane. Raboter
consiste a enlever de minces
copeaux de bois avec une
lame biseautée trés affiitée
que l'on appelle le “fer". Le
rabot & main existe en bois
ou en métal,

Raboter demande un tour de
main qui s'acquiert avec un
peu d'expérience. 1l faut
d'abord régler correctement
la lame du rabot paral-
[element & sa semelle, de
facon quelle dépasse de
quelques dixigmes de milli-
métre. Ensuite, il faut déplacer
le rabot avec un mouvement
ample pour soulever un
copeau régulier.

Le principal probléme posé
par le rabot & main est de
toujours garder une lame
parfaitement affiitée.

Choisir, de préférence, un
rabot & minilames jetables
qui supprime ce probléme
et ajoute |'avantage de
recevoir trois types de lames :
lame légérement incurvée
pour le dégrossissage, lame
droite pour la finition et
lame spéciale pour araser les
stratifiés,

i 1
.
Ni»




Régler le paralllisme

s .:L'I. Pnur nhmh'elnert tenlr

~ le rabot selon I'angle wulu
 pour le chanfrein et le pousser,

- rabot Iaﬁmﬂlﬁant an I:llalu..

"12. Hubnterun nmud et
 difficile a cause de la dureté
~ du bols A cet endroit. Régler
 le rabot avec trés peu de fer.
' Donner de petits coups
nh!lqmdal'extﬁﬂmwm
--'lacentmdunmud. e

:-'13 Pwnahum i
du bols “de. I:oul:"

© fixer un “martyr” (c'est-adire
ik :-'unmnmeaﬂdahnlsdenﬁme
- épaisseur) derrlére la plécea
Al mmrﬂalamﬁmamm;.-. it

i _14 Fligiar Ia rabnt a!rar.: trh

. peu de fer, donner de patl'lﬁ
. coups de rﬂlmtan appuyant AL
 fortement, atmhﬂter la ﬂiﬂnﬁ |
! _'atlamartyﬁﬁ'astnedumhr
i qui aura les Gelaﬁs en snrﬂu
i r.!nuar (sans anfnm:al izl

e cnmplé'tament les clnus}

une régla et raboter

~ en appliquant le bord
i -:delnmmalln le Inrng
 decelleci.

* Régler la lame de
maniére a ce qu'elle
débarde légérement
de la semelle, sinon le
rabot “broute” (il vibre
et n‘avance pas).

* Enlever
successivement de
fins copeaux sans
jamais essayer
d'arracher un copeau
Epais.

| Conseils____|




CHNIQUE

Lv: rabot électrique est des-
tiné i aplanir une surface de
bois. & réaliser une feuillure
ol un chanfrein, & rectifier
un bas de porte... tout
caomme le rabot & main . mais
il est & la fois plus rapide,
plus efficace et plus facile a
utiliser. C'est, cependant, un
outil coupant qui peut pré-
senter un certain danger, &t
qu'il est essentiel d'utiliser
correctement.

Le rabab & main travaille
par enlévement de copeaux
grace & une lame affitée
quon fait pénétrer dans le
bois en poussant  T'outil
Avec le rabot électrigue, cest
un tambour, quipé de deux
lames et tournant & trés
grande vitesse, qui entaille
les copeaux & la surface du
bnis.

Lefficacité de ce systéme a
son inconvénient « il est trés
facile de faire une erreur =t
de creuser le bois si 'on tient
mal le rabot ou si on le fait
avancer irrdguligrement

Réglage

IUn rabot électrique nécessile
un seul réglage. celui de la
profondeur de coupe. Une
maneatte, a l'avant du rabot
— elle sert souvent de poi-
gnée avant — permel de
régler la profandeur de coupe
au dixieme de millimétre (de
01 mm & 2, 25 ou 3 mm
selon les machines).

Régles d’utilisation

= Powr raboler correctement,
la pigce & travailler doil &lre
solidement fixée, le rabot
lenu fermement, el on doil
avair une position stable qui
permette de suivre facile-
ment des yeux lavance de
I'cutil

» On obfient toujours un
meilleur résultat en plusieurs
passages successifs plutat
quen un ssul passage avec
une grande profondeur de
COLpe.

s Faire toujours démarrer e
rabot  avant d'attaquer le
binis.

o Attendre Farrét complet de
la machine avant d'en lacher
les poignées et de |a poser

1

i

|I
Liprliae

boter au rabot éelectrique

ity -
I




1. Premlére régle pour raboter
correctement et en sécurité :
fixer solidement la piéce a
raboter afin qu'elle ne bouge
pas et gu'elle ne vibre pas.

2. Le rabot est un outil

- coupant gul tourne a trés
grande vitesse (15000 tours
par minute ou plus). Il faut
donc le tenir trés fermement,
toujours avec les deux mains.

3. Régler la profondeur de

- coupe. Une grande profondeur
' pour dégrossir, une faible

profondeur pour la finition.

4. Raccorder la prise

d'aspiration & un aspirateur
- pour &liminer, au fur !

et & mesure, la majorité
- des copeaux.

5. Mettre I'outil en marche
et attendre gue le moteur ait

atteint son plein régime avant
d'attaquer le rabotage.

6. Commencer le rabotage en
appuyant plus fort sur le nez
du rabot avec la main qui
tient Ia poignée avant. Dés
que les fers attaquent le bois,

‘tenir le rabot hien & plat.

7. Pendant le rabotage,

~ malntenir une pression égale
-entre I'avant et I'arriére du

rabot pour que toute la
samelle soit en contact avec
la surface rabotée. Pousser
le rabot assez lentement et
régullérement, sans forcer.
La vitesse d'avancement doit
étre constante.

B. En fin de pléce, appuyer
plus fort sur 'arriére du rabot
pour éviter de creuser
I"'extrémite de la piéce

de bois.
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» Afin d'obtenir le
meilleur résultat avec
un rabot électrique,

il est recommandé

de s'entrainer sur

un morceau de
chevron ou sur

une planche avant

de procéder a

des travaux précis.

* Chaque fois que
c'est possible,
raccorder le rabot sur
un aspirateur afin de
limiter la projection de
copeaux dans toute la
zone de travail.

= Tracer avec précision
la hauteur de bois a
enlever de fagon a
cesser le rabotage dés
que le tracé a disparu.
= Avant toute
intervention sur la
semelle ou les lames,
débrancher le rabot|
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Avant d'utiliser le rabot ;
& verifier 'état du fil
d'alimentation,

* dépoussiérer les évents
du moteur et le tambour
porte-lames,

» verifier I'affiitage des
fames, _
* nettoyer au besoin la
semelle, en éliminant en
particulier toute frace de
résine, peinture, colle...
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‘9. Pour raboter une planche

large, effectuer plusieurs

‘passes en poussant le rabot

legérement en bials.

10. La semelle avant du rabot
comporte une rainure pour
réaliser les chanfreins.

11. Pour chanfreiner ou
abattre une aréte, placer
I'angle de la piéce de bois
dans la rainure de la semelle

“du rabot, et maintenir

ce dernier a 45° tout le long
de la piéce.

12. Pour réaliser une feuillure,
tracer la feuillure et utiliser

le guide paralléle en le réglant

a la largeur de celleci.

13. On peut aussi réaliser
une feuillure en fixant sur

la piéce un tasseau qui
guidera la semelle du rabot.

14. Utiliser uniguement le
rabot avec des lames en bon
état et parfaitement affitées.

_ Le changement de lame est

facile. f
Attention! Débrancher le rabot
avant cette opération.




Percer le bois

Pcrccr le bais & la perceuse ¢lectrique est assez facile, & condi-
tion de respecter guelgues régles simples. Pour certains pergages,

des astuces d'artisan sont utiles.

Régles de base

e tiliser une méche adaptée.
& Serrer la méche & fond dans
le mandrin de la perceuse
Aprés quelques secondes de
percage, vérifier le serrage.

¢ Choisir la bonne vitesse. Le
variateur de vitesse électro-
nigue de la perceuse permet
de régler avec précision la
vitesse de rotation. Quand
on la réduit. on augmente
le couple de la perceuse (sa
forca).

La régle de choix est simple

plus le matériau est dur ou le
diamatre de pergage impor-
tant, plus la vilesse doit étre
raduite. On choisit une vitesse
lente (1000 & 1300 tours par
rminute} pour percer du bois
dur (hétre. chéne, chitai-
gnier...] el pour percer un
trou de plus de 15 ou 16 mm
de diamétre En revanche, on
perca & la vitesse la plus
rapide {environ 3000 tours
par minuie) les bois plus
lendres [sapin, pin, épicéa,
douglas. ) et les trous de
petits diamétres.

Meches a bois

Une méche a bois doit avair
des qualités spécifiques :

s un diametre précis,

+ une surface polie

s un centrage parfait de la
pointe de cenlrage par rap-
port & la queus,

= des couleaux affiités,

= une bonne évacuation des
COpeauy

O utilise traditionnellement
différents types de méches a
bois

* Méches a spirale unigque.
Elles peuvent &tre utilisées
AVEC UNE PerCaUss Ou avec un
vilebrequin, plutdt pour les
travaux de charpente et les
trous de gros diaméetre el de
grande profondeur,

Elles ont une pointe hélicoi-
dale, des tracoirs, et leur
hélice large dégage bien les
COPpEaUR

* Méches trois pointes. Ce
sont les plus utilisées en
menuiseric en raison de leur
précision de pergage. Ces
méches  sont taillées  par
meulage el subissent un traite-
ment de surface qui facilite
'évacuation des copeaux. Elles
sont limitées & des diamétres
assez faibles - 34 12 mm

|

TECHNIQK

Certains diamétres sont pro-
posés en grandes longueurs
120 et 25 cml. par exemple
pour percer un pied de lampe.
» Méches plates, Flles sont
moins  précises  que les
méches trois pointes et on
les utilise pour les travaux de
charpenle ou pour percer des
trous borgnes (qui ne débou-
chent pas) et des trous de
grand diamétre

Elles existent en nombreux
diamétres de 6 & 35 mm. Une
rallonge permet le percase
de trous trés profonds.

* Méches extensibles, Elles
ont un couteau réglable =1
interchangeable, ce qui rend
leur diamétre de pergage
variable. Elles remplacent
plusicurs méches mais leur
ulilisation est plus délicata

De gauche a drolte :
méches trois pointes de @ 3,
8 et 12 mm ; méches trois
pointes longues 6/200 et
10,/250 mm ; méches a
spirale unigue @ 6, 14 et
20 mm ; méches
E! plates g 14 et
i 25 mm ; rallonge
pour méches
plates.
Au-dessous :
méche
extensible a
deux couteaux

—J interchangeables

coffret de

T méches trois
pointes

¢ 3 a10 mm.



1. Avec un mandrin a clef,
- sarrer le mandrin

successivement dans

les trois trous de serrage.

2. Avec un mandrin
autoserrant, serrer a fond
& la main.

3. Régler la vitesse en
fonction du tableau imprimeé
sur la perceuse ou dans

sa notice.

4. Pour percer le bois sans
éclats avec une méche
heélicoidale : placer

un “martyr” (un morceau
de bois) sous la pléce a

percer et continuer le percage

dans ce martyr.

5. Pour ne pas faire éclater
le bois avec une méche plate,

percer en deux fois : d'un coté

jusgqu'a ce que la pointe de

centrage ressorte a l'opposé... :

6. ... et de I'autre citée,
en placant la pointe
de centrage dans le trou.

7. Pour percer en bials selon
~un angle précis, réaliser

un guide dans un tasseau

de bois dur, et le fixer

sur la pléce a percer avec
un serre-joint.

8. Un morceau de bois dur,

percé avec soln, sert de guide

de pergage pour effectuer en
série des trous bien verticaux.

9. Lorsqu'il est nécessaire
de percer verticalement,
s'aider d'une équerre posée
a coté du percage.
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10. L'idéal, pour les petites

 pléces, est d'utiliser

un support vertical de
perceuse, Fixer la piéce
a percer sous la pointe

de la méche...

. 11. ... mettre la perceuse
~ en route et la faire descendre

lentement avec le bras
du auppmrt

" 12. Le guide de profondeur

permet de percer un trou
 borgne (qui ne déhouche pas)
d'une pmlnndaur précise.

.. :|.3. Pnur les percages de gros

dianﬁtre dans le hnis /
on peut utiliser une méche
‘extensible qui remplace
plusieurs méches.

~ 14. La scie cloche permet

- de percer des trous de grand

diamétre, ainsi que des demi-

~ cercles en percant deux

14

~ contre 'autre.

morceaux de bois serrés ['un

13

PERCER AU

VILEBREQUIN
Le w-’ebrequm est.f uutri’

manuel de percage.
Il utilise des méches

 hélicoidales munies d’une
-queue spéciale que I'on
‘serre dans son mandrin 8

trois mors. Indispensable
pour les frés gros trous
qui dépassent la capacité
des perceuses, il pannet
de travailler avec
beaucoup de pnécfsmn _
mais il nécessite un réef '
effort physique.

1. Pour percer
verticalement, appuyer
trés fermement d’une
main sur le manche et

toumer de 'autre main.

hﬂnzunta.'ement Ie p!us
facile est d'appuyer sur
le manche de Toutil avec

les abdnm.rnaux L




CHNIQUE
ouer

Orl dit de quelgu'un de maladroit qu'il ne sait pas planter un
clou! Cest oublier que bien clouer — sans effort et sans taper
4 colé — s'apprend, et que quelques tours de main de profes-
sicnnels peuvent v aider 2

Clouer nécessite un marteau
et des clous, quon appelle
aussi des pointes de menui-
sier Un marteau est consti-
tug d'une téte en acier avec
une “frappe” (la partie plate)
el une “panne’ (la partie en
forme de bec). Utiliser un

¥ I
marteau en bon Stat, avec
une téte propre. de prélérence / Avec un peu d'entrainement,

un marteau de I'!'IEI'ILJIi'i]EF on pourrait méme plunfer j
dont la frappe est bien plate =

o un clou les yeux bandés!
Utiliser des clous de forme,

o

de longueur et de diamétre
adaptés au travail & effectuer,
[l existe une lrenlaine de
dimensions de pointes 3 tére
plate - de 12 4 180 mm de
longueur el de 08 3 6.5 mm
de diamétre.

De gauche a droite :

Pointe plate courante en acier,
Pointe plate en acier zingué
(elle ne rouille pas).

Pointe plate a téte large

en acier galvanisé, utilisée

en toiture.

Pointe plate large en culvre
inoxydahble, plus décorative.
Pointe “téte homme", que l'on
appelle aussl pointe sans téte,
plus discréte que la téte plate.
Pointe téte ronde en laiton,
pour de petits assemhblages a
clous apparents.

Pointe torsadée a téte plate,
pour une plus grande
résistance a |"arrachement. et
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1. Tenir le marteau par le bout

- du manche, a pleine main,
_ afin de bien utiliser le bras
- de levier formé par le manche

et la téte du martm

2 hnwmrlal:hum en
“tenant le clou entre le p-uuua- :

et I'index, sa téte bien
dégagia et en frappant

. quelques petits coups de

marteau | pour que sa pointe

.penﬁtre dnn&la huls. il

- -3.-=La.'mnummantjdu ninuage ;
_est un mouvement ample qui
 fait appel a I'avant-bras et
- au poignet. Au gliépart,;'lmrer"
' I'avant-bras, le pnlgn?&t
 légérement cassé vers

P'arrigre.

4. En dnaundant. d‘npllar
l'avant-bras et radmm :

-lu pofgnut.

5. En arrlﬂgnt-sur la téte

du clou, casser le poignet
vers I'avant et frappal' & plat
sur le cinu. b

6. Pour enfoncer un peﬂt clou,

~ on peut utiliser la panne
'pulnhm du marteau,
. mais il est plus facile

d'enfoncer la pointe dans

. Maintenir la pointe avec

sur le papier qui se déchire.

] 'altematlmmant dans un sens
: at dans l'autre.

les décaler afin de ne pas

- du bois, ce gul pourrait

un morceau ﬂe papier.

le papier et, une fois qu’ elle.
est un peu enfoncée, tirer

7. Pour que le clouage ne

risque pas de s'arracher,
clouer les pointes en biais,

8. Quand on dolt planter
plusieurs clous dans

un morceau de bois massif,
les planter dans le méme fil

provoquer un éclatement.




9. Pour éviter que le bols
n'éclate lorsque I'on plante
 de gros clous, “moucher”
{écraser) la pointe du clou de
quelques petits coups de mar-
teau. On Hlt-nmi “épointer”.

10. Dans du h-uia dur, en
pnrﬂnullm' le chéne, réaliser
un prétrou avec une puintg
carrée (sorte de :mlnq;nn
dont la pointe a une forme
pyramidale).

11. Enfoncer la téte

des pointes “téte homme”
sous la surface du bois avec
un chasse-clou. Le clou
devient presque invisible.

On peut ensuite boucher

le petit trou apparent avec
de la pate a bois. '

12. La technigue du “clou
caché” permet de réaliser des
clouages invisibles, mais elle
 est assez délicate a réussir.
Soulever un gros copeau avec.
le ciseau 4 bois sans I

le detacher, planter |e clou
sous le copeau et refixer

ce dernier & la colle a bois.

43, Pour enfoncer des clous

a charpente de grande taille,

utiliser un marteau de
_charpentier, plus lourd.

14, §'il arrive qu'un clou soit

-mal planté ou tordu, "arracher
avec des tenailles en faisant

levier. Afin d'éviter de marguer

le bois avec les tenailles,
 intercaler un bout de carton
ou un morceau de
contreplagué mince.

* 5i la téte du marteau
glisse sur le clou,
frotter la “frappe”
de l'outil sur

un morceau de toile
emeri.

» Ne jamais utiliser
un marteau dont

la téte bouge dans
le manche, c'est a

la fois inefficace et
dangereux.

| Conseils____|




Visser

L'ass.emhla.gﬂ par vis est choisi, en principe, lorsque 'on veut
permefire le démontage Cette technique donne de plus une forte
résistance. Elle est aussi utilisée dans les assemblages de méraux
el en mécanique.

Traditionnellement. en menuiserie, on utilise la vis & bois qui est
filetée sur 50 & 60 % de =a longueur, et dont la tére est fendue
pour élre posée avec un tournevis & téle plate. Le développement
des panneaux de particules et |'apparition des visseuses élec-
triques ont entraing la labrication de vis spéciales pour “agglo”,
filetées sur toute leur longueur et avec une téle 4 empreinte en

TECHNIQ

croix “Pozidriv® |PZ).

Les tournevis

Pour poser les vis, an ufilise
de plus en plus la visseuse-
dévisseuse &lectrique ou la
perceuse avec varateur lec-
lronigque et marche arriére,
gui assure la méme fonction,
Il reste néanmoins indispen-
sable de disposer de tourne-
vis &4 main. a lame plate, et
des tournevis Pozidriv

Pour les tournevis plats,
I'épaisseur et la largeur de
la lame deivent correspondre
a celles de la tente de la
18te de vis. On utilise cou-
ramment 5 tournevis a lame
de 04 mm x 25 mm
Doeammx 35 mm: 0.8 mm x

2mm ;I mmx 55 mm &l
[ mmx&mm

Pour les tournevis Pozidriv,
on utilise couramment les
numéres PZ 0, PZ | et PZ 2
Le tournevis & embouts
interchangeables est plus
pratique

De la méme lagon, on doil
disposer dune  collection
dembouts de vissage a fixer
directemnent sur le mandrin
de la visseuse ou de la per
CEU=e, Ol El []léi(_'r.'-_"r darm Ln
porte-amboul qui peul 8tre
magnalique, ce gui asl pra-
tigque pour tenir les vis en

acier,




Les vis a bois

Les vis & bois présentent dil-
férentes caractéristiques

= La forme de leur téte : la
[&le plate se visse jusqu'a
affleurer la surface du bois la
téte fraisée bombée sutilise
aver une rondelle cuvette
ol sur des pigces fraisées,
la téte ronde permel un
meilleur serrage ef s utilise
pour fixer une pigce métal-
ligue sur du bois,

* Lempreinte de vissage :
fendue, cruciforme Pozidriv
(PZ) ou Torx ITX)

» La matiére : acier zingug,
acier zingué noir aciar zingué
bichromaté et acier phos-
phaté [gqui évite la rouille),
laiton inoxyvdable et décoratif
imoins résistant que lacier),
inox pour les utilisations &
I'extérieur. ..

* Leur longueur et leur dia-
meétre : cos deux caractéris-
liques sonl liges Plus une vis
esl longue, plus son diamétre
asl important Ainsi, uneg vis
de 2 omm de diamétre ne
peut pas avoir une longueur
superieure & 20 mm. el une
vis de 140 mm de longueur
n'existe gu'en dizmétre & mm
Cependant, on trouve les
mémes longueurs en dibé-
rents diamétres

FEELLT
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De gauche a droite :

* ¥is & bois a téte fraisée,
plate, fendue, acier zlngué.
C'est la vis traditionnelle du
menulsier, & poser avec

un tournevis a lame plate dans
le bois et dans les chevilles.
On la trouve en 68 tailles
différentes de 10 a 140 mm.
* Vis i bois en laiton.

* \is a4 bois en inox.

* \is 4 bois téte fraisée
bombée fendue. Elle s’utilise
avec une rondelle cuvette

sur bois, dans les chevilles,
pour fixer les sanitaires ou
les barres de seuil, etc.

* Vis fraisée bombée laiton.

* Vis fraisée bombée inox.

* Vis a bois téte ronde fendue
en acler zingua,

* Vis téte ronde en acier
bruni.

* Vis téte ronde laiton.

* Vis “agglo” téte fralsée
cruciforme PZ, pour visser et
fixer dans les panneaux de
particules {agglomeérg) et

les autres types de panneaux,
dans le bois, dans les plastiques
et dans les chevilles. Elle a
une meilleure résistance a
I'arrachement et son filetage
jusqu'a la téte est ldéal pour
les panneaux d'agglo.

* Vis agglo téte ronde
cruciforme PZ.

* Vis agglo téte fraisée étoile
TX. Empreinte permettant
vissage et dévissage “forcé”.
* Vis FX empreinte cruciforme
PZ. Une nouvelle génération
de vis a bols et panneaux avec
une meilleure pénétration,
une téte renforcée, des crans
sous la téte, un filetage
coupant, une pointe plus fine.

v ;

en fonction de I'assemblage.

2. Pour faciliter la mise

en place de la vis, percer

un prétrou a la pointe carrée
{sorte de poingon dont la téte
a une forme pyramidale).

3. Dans des bois durs, percer
un prétrou de quelgues
millimétres de profondeur et
de section plus petite que la
vis, & la perceuse avec un
foret a bols... i

4. ... ou avec une fraise

manuelle.

B, La téte fraisée doit

affleurer la surface du bois.

'Réaliser une petite cuvette

avec une fralse montée
sur la perceuse.

6. Un petit accessoire rotatif,

e “perfo-bois”, réalise
 en méme temps l'avant-trou
et le fraisage.

7. Pour visser facilement
sans endommager la téte

 de la vis, utiliser toujours

un tournevis dont la téte
correspond a celle de la vis
a poser. i

8. Les vis agglo ont une téte
cruciforme Pozidriv. 5i votre
tournevis tient mal dans
I'empreinte de la vis, soit

il n'est pas a la honne tallle,
soit il s’agit d'un tournevis
Philips (PH).

1. Choisir Ia iurnguaur de la vis

9. Bien que les visseuses b Bs HH

_ la visseuse, régler son mupla'_

s 11 Si la visseuse n'a pas

12, En charpente, on utilise

debdihl A EHIAN
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solent souvent vendues avec !
des embouts plats, il est il
difficile de serrer des vis
fendues a la machine,

La réserver aux vis
cruciformes. Avant d'utiliser

I!I!II:IITIII;

(la puissance de vissage)
pour qu'elle enfonce la vis a
la profondeur souhaitée.

assez de couple, lorsgu'elle
cesse de visser, la téte
de vis dapasse.

11. Si, en revanche, il y a
trop de couple, la téte de vis
s'enfonce dans le bois.

aussi des tire-fond, qui sont
des vis a téte carrée a poser
avec une clef. :

13. Pour poser une petite vis
en acier dans un endroit '
d'accés difficile, utiliser un
tournevis a embout aimanteé.




PECHNIQUE

oller le bois

L- collage est une lechnigue dasszemblage du bois utilisée
aussi bien en menuizerie qu'en £bénisterie. soit seule, soit en
association avec une autre lechnigque d'assemblage © clouage ou
tourillonnage (Voir page 521, 11 est aussi utilisé pour la réparation
d'obiets en bois. Selon les cas imenuisarie intérigure, menuiserie
extérieurs, stratifie | 1, on utilise des colles différentes.

Colle a bois
vinylique

Colle a bois utilisée pour
tous les collages “intérieurs™,
a l'abm de ['humidité, des
intempéries @l des variations
brusgues de température. De
couleur blanche, elle devient
incolore une fois séche

Elle est présentée en pat, en
acon de type “hiberon”, ou
en tube On peut choisir
entre la colle "standard” ot
la colle "rapide”.

Colles a bois pour
extérieur

Les colles a bois pour me-
nuiseries extérizures  sont
congues pour résister & I'hu-
midité, aux intempéries et
aux ecarts de tempdrature
Elles sont principalement de
deus types

= Colle "marineg” & deux com-
posants, a mélanger avant
emploi. Elle est destings &
I'assemblage des bois sou-
mis 4 'humidité et résiste &
l'immersion dans 'eau douce
ou I'eau de mer.

s Colle polyuréthane mono-
composant, Elle adhére méme
sur du bois humide et
permet Iassemblage du bois
avec dautres matériaux
polystyréne, mousse isolante,

tissu  de wverre, brigue,
béton. ..
Ces colles étant colorées, il
est indispensable d'éliminer
les débords de colle avant
séchags.

Colle néopréne

La colle néopréne est a
double encollage el elle
adhére par contact © lorsgue

les deux surfaces encollées
sont posées l'uns contre
Fautre, le collage est instan-
tané et définitif.

Elle est destinée au collage
de malériaux minces sur bois
|stratifie, bois en leuilles.
panneaux, lidgge. . ) Elle est
vendus en deux versions -
liquide ou gel. La seconde, ne
coulant pas, est plutdt desti-
née aux surfaces verticales

Préparation
1. Rahoter ou poncer

les surfaces de bols a coller

_ car elles dolvent &tre lisses
et planes.

2. Elles dolvent aussi &tre i

propres : dépoussiérer a

la brosse ou au pinceau.

3. Dégralsser les bols

gras avec un chiffon mouillé
de trichloréthyléne ou '
de dégraissant.



'l'echnﬁuas' de collage

1, Etaler la colle en couche
fine et réeguliare.

2. Mettre en contact
~les surfaces encollées.

3. Serrer I'assemblage a
I'aide de serre-joints. Des
‘cales assurent le maintien
des piéces assemblées et
les protégent des marques
de serre-joints.

4. Pour assembler ou réparer
une menuiserie extérieure,
utiliser de la colle & bois pour
extérieur.

5. Pour les réparations,
choisir de préférence |a colle
“rapide”. Encoller les deux
parties a assembler.

SERRAGE

Avec les colles a bois,
les assemblages collés
doivent étre maintenus
serrés jusqu'au séchage
complet de Ia colle,

a ['aide de serre-joints,
de presses, de sangles...

6. Assembler et serrer.
Ici, on utilise la technigue
du “tourniquet”, réalisée
avec de la ficelle et

une baguette de bois.




Placage

1. Encoller I'une des surfaces

' ala colle néopréne a I'aide

~ d'une spatule dentée.

2. Encoller I'autre surface
~ de la méme facon. Attendre
le séchage de la colle.

3. Positionner les deux
- panneaux I'un sur |'autre,
en intercalant des bandes

. de carton ou de cnntmplaql.lﬁ' i

mince.

4. Ehi.\rul’_llunt-i?l ns'paﬁ '

- déplacer les panneaux,
‘enlever les bandes
intercalaires une par une
‘et presser pour murﬂr

le collage.

! 5_;--Mi'imul'ler toute la surface
-avec un maillet et une cale
de hois. R

CDN DITIGNS

DE TEMPERATURE
ET D'HUMIDITE

La température amb!ante
et le taux d'humidité
jouent un role essentiel

dans la qualité du collage
et la rap!d!té de pnrsa'dé- ;

fa cﬂﬂ'e

® Plus .fa rEmpéram.-E est ]

élevée, plus la colle prend

vite. La température

idéale se situe enw
15 at 25900 }

* Lne humi‘dfté ammanta ;
importante retarde le
séchage de la colle.

 * Laisser quelques heures

la colle et le bois & coller

‘dans f& local ou doit ﬁfﬂ?
effectus e collage.

= Lire le mode
d'emploi de la colle
avant son utilisation
et le respecter
scrupuleusement.

= Encoller les surfaces
4 assembler en
déposant une couche
fine et réguliére. Un
excés de colle retarde
le séchage et réduit la
résistance du collage.
* Pour éviter de
marquer le bois avec
les serre-joints,
interposer, entre le
serre-joint et le bois,
des cales de bois. Une
feuille de papier ciré
placée entre les cales
et I'assemblage évite
que les cales ne soient
elles aussi collées.

| Conseils____|




Une bhoite a outils gigogne

S
o

U ne boite 4 outils qui est constituée de trois boites gigognes, une
grande, une moyenne et une petite, avec une seule poignée sur la
grande boite. Les deux autres s'accrochent sur la plus grande pour
permettre le transport des trois boites en méme temps.

Cette réalisation en contre-
plagqué multiplis fait appel &
des technigques simples
sciage & la scie circulaire (Voir
page 16) et a la scie sauteuse
(Voir page 19), percage (Vair
page 37), clouage [Voir page 40)
et collage. La grande boite a
une longueur de 620 mm,
pour que I'on puisse y ranger

les scies égoines. La largeur
totale de 260 mm permet un
transport facile,

Les fonds et les chtés
peuvent étre achetés décou-
pés aux mesures. Sinon,
acheter une surface suffi-
sante de contreplagqué pour
réaliser les découpes 3 la
scie circulaire,

- Cotés de lagrande
boite : 2 morceaux de

- Fond de la petite boite :
L0 L i e e g7 B

» Contreplaqué d
d'épaisseur.




L'atape la plus importante est

; ‘ cella du croguls a la tallle
| @ 60 réelle. Préparer ensuite les
{mesures en mm) : gabarits des joues de chague
a 20 boite ; d'abord, celui de la

grande boite : le reporter sur
les morceaux de contreplaqué
de 400 x 250 mm. Découper
ensuite la boite intermeédiaire,
puis la petite boite.

1. Tracer les joues de chague
hoite en utilisant les gabarits
en papler.

2. Clouer, sans enfoncer
complétement les pointes,
les deux morceaux de
400 contreplagué sur lesquels
sont tracées les joues de
la méme boite.

3. Scier les deux joues
ensemble a la scie sauteuse.

4. Planter partiellement les
pointes de 35 mm de long
a 5 mm du bord inférieur de
chague joue.

5. Encoller le coté non pointé

100 avec de |a colle a bois.
| &. Coller et clouer chague joue
o ‘ | &t - sur le fond.
i
f 7. Encoller et clouer de

RS la méme facon les cités
sur le fond.




8. En vérifiant la
perpendicularité, clover
les cotés sur les joues,

9. Enfiler la barre ronde
dans les trous préalablement
percés dans les joues de

la grande hoite, et poncer
tous les chants.

10. Coller des tasseaux dans
les angles entre le fond et les
joues de la grande boite afin
de renforcer sa résistance.

11. Les boites, moyenne
et petite, s'accrochent sur
la poignée comme des
balancoires.

12. Trois boites en une :
plus de place pour un faible
encombrement.

(i n"
i Ii ',. ! |jl|:lh’||,7, il
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CHNIQUE

D'Hs que 'on aborde les tra-
vaux de menuiserie el que
l'on weur réaliser un range-
ment ou un petit meuble, se
pose le probleéme d'assem-
bler de facon invisible at
solide des morceaus de bois
ou de panneaux dérivés du
bois, en particulier le contre-
plagué ou le lattd. La tech-
nigue du tourillonnage est
alors la plus simple et celle
qui  nécessite le moins
d'outillage.

Le tourillonnage  permet
d'assembler des pigces de
bois en L ou 2n T en utilisant
de petits cylindres, les tou-
rillons, enfoncés et collés
dans des trous percés dans
les pigces i assembler

Tourillons

Les tourillons sont en bois
dur et cannelés pour assurer
une meilleurs tenue et rendre
le collage plus  efficace
llz sonl proposés en Lrois
diamétres - 6 mm, & mm et
10 mm.

Le nombre de  tourillons
dépend de |a résistance sou-
haitée pour |'assemblage. En
principe, prévoir au moins
un tourillon tous Ies 10 cm
avec un minimum de deox
pour les pigces de largeur
inférieure & 10 cm

Tracage

Un tourillonnage correct
nécessite un Iragages précis
des  points  de  pergags,
Utiliser un cravon bien taillg,

sembler par tourillons

un metre ou un réglet et une
éguerre. Un guide de pergage
spécial |ou guide de touril-
lonnage| simplifie le tragage
gl facilite la réalisation.

Percage

Pour que lassemblage soit
résistant, le tourillon doit
étre enfoncé dans chague
piece de bois d'au meoins
une fois el demi son dia-
metre, plus 1 omm ;o 10 mm
pour un tourillen de 6; 13 mm
pour un tourllon de 8 et
L& mm pour un tourillon de
10, 5 cette profondeur esl
impossiole (la planche étant
trop mince), on multiplie le
nombire de lourillons

Fercer de préférence avec
une meéche équipée d'une
bague de profondeur ou en
utilizant la butée de percage
de la percensze

QUEL DIAMETRE DE
TOURILLON?

Le diamétre des tourillons.
est défini par ['épaisseur.
des planches ou des
panneaux & assembler,

il ne doit jamais dépasser
la moitié de cette
gpaisseur. Les touriflons
de 6 mm de diamétre
sont utilisés pour les
planches de 12 3 15 mm
d'épaisseur, les tourillons
de 8 mm pour .

les planches de 16 &

19 mm, et les touriflons.
de 10 mm pour les
€paisseurs supérieures.




b

4. Reporter a I'endroit de
I'assemblage, |"épaisseur
d'une des piéces a assembler
sur I'autre piéq:e en vériﬁant

I'équerrage.

-‘.i.'. Tmnur Iaa pnlnts de

percage sur I'une des plém..._ ;
a I'axe de I'épalsseur

. de Pautre pigce.

3. Enfoncer partiellement
une pointe sur chaque tracé.

4. Couper la pointe 4 la pince,
- a5 mm de la surface du bois.

5. Positionner la deuxiéme ;
piéce de bols avec précision
sur les pointes coupées et

- donner un coup de maillet.

6. Aprés avoir séparé
les piéces de bois, arracher
avec procauﬂun les puhtt&s

avec des tnnnil[us.

Pnsitlunnar et serrer :

~ la bague de profondeur sur
la méche a bols, ‘en fonction
dutapmfondmdepargagh_" i

caloulée.

'.B. Pamer les tmua am:
‘emplacements marqués par

les pointes, nur I!au deux
piénen de

.s' Encoller Iagéramalit j

les trous des deux pléu:ea

' _mn da Ia uolh 4 bois.

m-Enfnnur_.'_las_.tpumlpm

 dans Fune des deux piéces
debols.




11. Emboiter la seconde pléce
de bois sur les tourillons et
I'enfoncer au maillet.

Qui se douterait

que ce tiroir \

12. Au lieu de pointes, on
peut utiliser des centreurs.
Percer les trous dans l'une
des piéces et y placer les
centreurs pour repérer les

trous dans la seconde piéce.

est assemblé par
des tourillons?

13. Autre technigue : le gulde

_ de percage pour tourillons. Ce
modéle permet de percer deux
panneaux a assembler en T.
Le régler a I'épaisseur du
panneau.

14. Le fixer sur les deux
panneaux accolés. Percer I'un
des panneaux verticalement,
dans le trou du guide au
diametre des tourillons...

15. ... et le sacond,
horizontalement, dans I'autre
trou du guide, i

* Pour les percages,
utiliser uniquement
des meches a bois
hélicoidales avec
pointe de centrage.

» Veiller & percer bien
verticalement les deux
piéces a assembler,
sinon le tourillon
s'enfonce de travers
et 'assemblage est
impossible.

* Le guide réglable
est concu pour les
Epaisseurs courantes
de panneaux.

Si on |'utilise avec
des planches, elles
doivent avoir
I'épaisseur de ceux-ci.

| Conseils____




Rangement mural
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Le rangement est réalisé avec
des tablettes de pin lamellé-
collé de 30 cm de largeur
Daulres matériaux peuvent

L'as.Eembiage par tourillons permet, en particulier, de réaliser Etre utilisés avec les mémes
des ensembles de rangement. Celui présenté ici est desting a une techniques d'assemblage

cuisine “amércaing”, mais on peut imaginet, sur le méme modéle, - Tablettes mélamindes avec
une bibliothe#gue, un rangement dans une chambre d'enfant. etc. chants mélamings. Il n'y aura

aucune linition & appliquer,
excepté la pose du chant sur

{113 les arrandis.
4 = - Contreplagué. Les chanls
. 46 ; — 4G seront gncimrs et I'ensemble
L SEra peint.
A0 @n.ID - Contreplaqué replague On
T ’ posera des chants thermo-
= d collants dans le méme ton
(12 * que celui du placage.
=20 el L - i =gy 30 Cerangement a eté congu sur
98 @ * une trame de 30 cm
_("r\,_ : Le nombre de cases et leurs
et 1 dimensions peuvent étre
. a6 " . 46 adaplé:ﬁ _:mx besoins de cha-
30 cun, Eviter cependant des
3 & portées supérieures a 50 cm.
Y 1 : Plan dimensionnel et ordre
gy de montage des éléments

gt 126 - (mesures en cm).




1. Tracer sur chagque traverse
les emplacements des
montants.

2. Tracer, avec un grand
compas ou un tasseau
traversé par deux clous,
les arrondis des étagéres
extérieures.

3. Découper les arrondis
a la scie sauteuse.

4. Abattre les arétes de
tous les éléments.

5. Percer les trous de
tourillonnage dans

les traverses, sur les deux
tiers de leur épaisseur.

6. Avec des centreurs,
marquer les points de percage
des montants,

7. Percer les montants a
la profondeur calculée.

8. Encoller les zones

d'assemblage et
les trous des tourillons.




9. Enfiler les tourillons dans
les montants et emboiter
le tout dans les traverses.

10. Utiliser un maillet en bois
pour “serrer” |'assemblage.

11. Monter successivement
les montants et les traverses.

12, Le dernier montant est
positionné a 'extérieur de
I'ansemble afin de renforcer
la résistance.

13. Appliquer un revétement
de finition. lei, une lasure de
couleur blanche.

14, Aprés séchage, poncer
legérement avec un abrasif
fin.

15. Dépoussiérer a la brosse
douce.

16. Appliquer une seconde
couche de lasure. Laisser
sécher.

17. L'étagére est fixée entre
deux tasseaux chevillés

au mur avec des chevilles
adaptées a la qualité du mur.

18. Fixer I'etagére en vissant
par-dessous et par-dessus.
Choisir des vis d'une longueur
légérement inférleure a
I'épalsseur du tasseau plus
celle des planches.

(Mgt T
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CHNIQUE

L-:s panneaux dérivés du
bois — contreplaqué ou
aggloméré — ont un gros
défaut : leurs chants ne sont
ni assez beaux pour étre lais-
sés en |'état, ni suffisamment
lisses pour &tre peints direc-
ternent.

Il est nécessaire de les rebou-
cher ou de les revétir avec
une bande de chant adaptée.

ser des chants

h ﬁn.'ﬁah-ﬁ'rmni:llr le chant.

] mnmlérer trés
: :aulglmaamnt

" traditionnelle. Elle existe

~ plastique, de couleur !mls i
- de couleur assortle aux tons
1335 'das- pammamt mél,anﬂnna..

; ':L.Gnuperunpeuplunque EpTIe
~ lalongueur nécessaire avee
£ dsaola:eaux. it

_2 Fndtlunnur la l:lnrlt. It
~ afleur du bord du pannm il
st qul Mm appurent

i "'3 Appﬂquar le chant avec
unfﬂirepm:mr.rég!éuul
- lalne. Avancer lentement
et réguliérement. La cllnl&ur
~ falt fondre la colle qui
~ durcit au fur et 2 mesure
- de la progression. :

4. 5i la bande de chant
ne colle pas bien, chauffera
_ nouveau en appuyant avm:la i
-'-iaré repasser.

Préparatlun

1. Poncer bien & plat le l:hant
a recuu\rllr avec une calea =
poncer et un abrasif fin, val_ljl_u"' i

Clest ia bande do chant -

en bois véritable ou en




Chant autocollant

Ce chant a une face adhésive
protégée par un film plastique.
Le chant a revétir doit étre
parfaitement plan et propre,
‘sans poussiére ni trace
grasse. Au besoin, dégralsser
au trichloréthyléne.

‘Arasement

Le chant thermocollant ou
adhésif est souvent un peu
plus large que le chant du
panneau; Il faut I'araser, c'est-
a-dire éliminer la partie débor-
dant de I'épaisseur du pan-
neau. Plusieurs outils sont uth-
lisables : le ciseau a bois, le
couteau a araser, le rabot ou
encore la défonceuse équipée
d'une fralse a affleurer (Voir
page 66, photo 13].

1. Au ciseau. Poser le ciseau
bien a plat sur le panneau,
hiseau vers le haut, et

le pousser délicatement

an biais.

2. Au couteau a araser.
Appuyer le couteau sur
le panneau et contre le chant,
et le tirer vers soi sans cesser

d'appuyer.

3. A I'outil spécial. Cet outil

' a fleur de l'une des faces

poncer.

1. Poser le chant en décollant,
au fur et 8 mesure, le film
protecteur.

2. Maroufler en appuyant
régullérement. On utllise ici
une cale & poncer sans abrasif,

est équipé de deux lames,
pour araser en méme temps
les deux cotés, si la bande
de chant n’a pas été posée

d_u panneau.

4. Au rabot. Donner

trés peu de fer au rabot
{sl c'est un rabot & lames
interchangeables, cholsir
une lame a araser). Tenir
le rabot en biais, vers

le bas, et le pousser
reguligrement.

5. Dans tous les cas, finir
par un pongage fin a la cale a

6. Solgner les angles en
poncant avec délicatesse en
partant de |'extérieur.




Quelques morcaaux
de bande de chant et
on croirait une étagére qui
vient du magasin!
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Scier a la scie a ruban

La scie & ruban a longtemps
été la principale machine
des ateliers de menuiserie et
d'ébénisterie. Cette machine
imposante permeltait de réa-
liser la plupart des débits
dans le bois massif. Dans les
scieries, on découpait autre-
fois les arbres en planches
avec une scie a ruban encore
plus volumineuse. La scie a
ruban existe toujours, méme
si d'autres machines tendent
& la remplacer.

Lamateur peut acheter une
petite scie & ruban plutdt
destinée & des découpes
précises et pour "chantour-
ner’ (réaliser des découpes
sinueuses), y compris dans
des pigces de bois de
plusieurs centimeétres d'épais-
seur, La scie & ruban reste
une machine d'atelier qui
doit &tre & poste fixe,

:? |II, |'|.].;__i:

i

IJ 111]
r?f i a'l'lp:r Ir':"n

La lame de la scie est
entrainée et guidée par
trois poulies de grand
diamétre. Celle du haut
est réglable sur son axe
pour guider la lame et...

TECHNIQ
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- 1. Régler la hauteur de cou
10415 mm au-dessus d
~ la piéce de bois en d&p{agant
it ':.hguidnd-plam&.

! '_.’:'j_2 !’hﬂrﬂ h m:le en marcha:

i ":.:j.PIIer Ia Jame

j n“ puut IlﬂlHr I:IM Iamas
 de différentes largeurs, en
i _-':partlpuﬂmr une lame pour _' i

.f:m. Sﬁer ansuim an tmm.
il -d’una ]uua a l',wtru
' 1.1.. er tulmlnu. aplanlr I'e

fnnd par de paﬂtu mpan

il Mwmn Haham' Ia Iamu
~en la auspmdmt, a I'abﬁ ﬂa
~ I'humidité, aprén I*amlr J
| déposée et plice.
1. Pour dammm la Jama. i
‘ '_'dassurer les gﬁdus qui Ia
"'._malntinnnarnt. Ly

i _.__2 Prﬂnﬁralaiamamm L
 gants, lﬂﬂh&ﬂl‘ﬁ!ﬂ!fﬂlﬂ it
 sous e pled. i

it §'3 Grnhﬂ Iu deux bmml'as_- ;
i _au-daumduplad. /

4. Lem le pflmf la lame

_-mpnatammlaantrm L

patitn mrﬂm

* La scie a ruban
coupe en descendant :
scier toujours avec

le parement (face
apparente] au-dessus.
» En changeant de
lame, vérifier que ses
dents sont orientées
vers le bas.

* Dépoussiérer le
plateau aprés usage.
Enlever d'éventuelles
taches de résine

avec de |'essence de
térébenthine.

| Conseils____|




CHNIQUE “PRO”’

La défonceuse  est une
machine électroportative qui
permet & lamateur d'effec-
tuer de wvrais travaux de
menuiserie sans  disposer
d'une toupie datelier Elle
permet en effet de moulurer,
de rainurer, de chanfreiner,
ou encore daffleurer un pla-
cage . Quand on sinléresse
a la défonceuse. Cest que
l'on a dépassé le stade du
simple bricoleur pour passer
i celui de menuisier amateur
On peut alors utilizer le bois
autrement quen  simples
tasseaus. encastrer des cré-
mailléres dans des montants
en bois massil pour labriguer
une bibliothéque, cu appor-
ter une touche personnelle &
une réalisalion gl l'on a
découvert le plaisir du vrai
travail du bois!

Une défonceuse est consti-
tuge d'un bloc-moteur Elec-
trique qui entraine & Lrés
grande vitesse (20 & 30000
tours par minule) une fraise
serrée dans un mandrin.
Lensemble coulisse vertica-
l[ement, sur un systéme a

colonnes avec ressort et
semelle dappui, pour sen-
[oncer el pénélrer dans le
bois en le défoncant (d'ol
son nom|. Cest, en quelque
sorfe, Une perceuse quon
déplace latéralement aprés
avoir enfloncé la méche dans
l& bois,

Matériaux

La défonceuse est destinée
au travail du bois massif,
mais on lutilise aussi pour
certaing  travaux  dans e
contreplagué, le latté ou les
panneaux stratifiés, essen-
tiellement pour rainurer. On
'emploie dans les panneaux
de fibres movenne densité
(MDF ou Médium], qui ont
une structure trés homogéne
gl denl on fait couramment
des éléments de meubles.

Réglages

La défonceuse est assez facile
a utiliser dés que l'on sait
régler  avec  précision  la
hauteur de coupe de la fraise

availler a la defonceuse

Regles de base

La délonceuse wutilise un
outil coupant qui tourne &
trés grande vitesse, ce gui
impose de respecler des
récles strictes de sécurite.

s La pitce 3 travailler doit
etre solidement fixeée, poLr
ne pas bouger ni vibrer

* La machine doit étre tenue
trés fermement avec les deux
mains

e Lutilisateur doit avoir une
position stable qui lui per-
mette de suivre facilement
des veus avance de 'ourtil.

s Utiliser unigquement des
fraises en bon Stat, parfaite-
ment alliiées

» Me jamais forcer en pous-
sant la machine, mais adop-
ter une avance répuligre

» Toujours  attendre  'arrét
complet de la machine avant
d'en lAcher les poignées et de
la poser

La défonceuse est le porte-outil,
c'est la fraise qui fait

le moulurage ou la rainure.

On cholsit entre des fralses de
formes trés différentes mais
aussl de qualités différentes :
acler rapide, acler HSS, carbure
de tungsténe... La qualité de
coupe et la durée de vie d'une
fraise sont liées a son niveau
de qualité et 4 son prix.
Quelques exemples de fraises.
En haut, de gauche & droite :
fraises droites a rainurer de 3,
10 et 13 mm, fraise en V,
fralses a gorge de 3, 10 et

13 mm. En bas, de gauche a
droite : 2 fraises a quart de rond,
fraise a chanfreiner, fralse a
doucing, fralse & quart de rond
concava, fraise a affleurer.



‘s Avant de se lancer
dans un travail a la
défonceuse, mieux

‘vaut se “faire la main”
sur des chutes de bois
afin d'apprendre a
régler et & manipuler
la machine.

'» Faire également des
essais dans des chutes
afin de voir le travail
fait par la fraise que

T'on a choisie.

| Conseils____|




3 'Lfﬁmﬁr classique consiste il
~ a pousser trop fort la. machine,

. avec des a-coups, Hasultnt,

Ia fraise brle o bols et lalsse
- des tm:m quse I'nn apau;mt
i ld- it

-'n., Lu semuua ot in gulde
doivent &tre en contact parfait
avec la ;ﬁuua travaillée pour

i ohtnnlr un muu!l.u'age ulgné

j 10 La dahncem permet en
i partlcﬂilar de rainurer sur plat
| ou sur nhan‘t, ici un montant
:l':lu_;'_pprta ﬂ panneau.

i, :L'L._ Las fralsaas a nwulurer ont,
~ en bout, une purtla droite qui
sert de guldu pour. suivre

:.-Ia forme de la ptﬁna de bols.

~ (ici, un arrondi en chap-aau

. de g&nﬁam}

: p&nnethent de réaliser

_.:das dﬁ:nmﬁuna urlglnahs,

:__ : :[3. Utlllsar la l’rahe i alﬂuurar.
_":-pnur affleurer avec précision
_un placaga ou un strﬂtlﬁé '

: ..'_!Jn gulﬂe-gnharit vissé
a .I_nuﬂnurdelnsnmaﬂa o

'at',de travailrer une piaca

 d’un gabarit fixé sur celle-cl.

SENS DE TRA‘WA]L

La défnn::euse s 'utilise toujours en paussant Comme ;
les fraises tournent dans le sens des argun’.‘es d'une montre,

le dép!acement de la défanceuse lorsgu’on moulure '
une pi‘éce de bois, se fait dans le sens inverse des a;g‘ur.f!es
d'une montre lorsqu'on tneva:ﬂe I'extérieur de la piéce, et

‘dans le sens des aiguilles d'une montre Ia.rsqu on travan'f& i

& ."Intér;eur d une décnupe. .




Entailler au ciseau
a bois et au bedane

L,c-ntaillage cu bois avec les
autils & main traditionnels
qgue sont le ciseau a hois ou
le bédane est I'un des travaux
qui demande le plus de soin
el d'apprentissage

On réalise une entaille pour
préparer un assemblags, pour
encastrer une charniére ou
une pigce de quincaillerie.

Les outils

La condition absolue pour
entailler le bois est d'utiliser
des outils parfailement alfi-
tés Il ne faut pas lésiner sur
la qualité d'un ciseau & bois.
Les ciseauy existent en noms-
breuses largeurs (4, 6, & 10,
12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 25,
30, 35 40 mmi. mais le
mEenuisier amateur peut sg
conlenter de lrols ciseaux .
undeéou & mm, un de 14 ou
IS5 mm et un de 22 ou 25 mm,
Les bédanes sonl proposés
eux aussi en différentes lar-
geurs. On utilise principale-
ment ceux de & et & mm,
qui parmettent la réalization
de mortaises de leur largeur
dans des pieces de bois de 18
a 24 mm d'épaisseur,

Les coupes

On distingue plusieurs tvpes
de coupes en fonction de
I'attague du biseau du ciseau
par rapport au sens du fil du
bois. Ces coupes sont plus
ou moins faciles a réaliser, et
donnent un résultat plus cu

TECHNIQUE P

Ciseaux a bois et badanes
sont les outils d'entaillage

du bois : les ciseaux pour les
entallles larges ou de faible
profondeur, les bédanes pour
les mortaises, qui sont des
entailles profondes et &troites.

moins net. Chaque fois gue
c'est possible. on choisira la
coupe longitudinale en il
couché

Les types d’'entailles

Il faut se familiariser avec
quelques types dentailles qui
permellent tous les lravaux
lentaille triangulaire (la plus
simple). celle & mi-bois (pour
les assemblages & mi-bois et
les enfourchaments), lentaille
atl milieu |pour des encastre-
ments), l'entaille de paumelle
o charnigére, la mortaise

La mortaise est une entaille
difficile & réaliser. Dans la
pratique, on décide souvent
de la largeur de la morlaise
en fonction du bédane ; ainsi,
On creuse ung mortaise de
6 ou de & mm (qui sont des
largeurs de bédane) plutdt
qu une mortaise de 7 mm
Lorsqu’une mortaise est "tra-
versante”, de toute ['épais-
seur de la pigce de bois, on la
creuse sur la moilié de sa
profondeur, puis on retourne
la piéce et on creuse l'autre
demi-mortaise par |autre
face.
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Avec un peu

de patience,
de I'adresse et

de bons outils...

j'y arriverai!

1. Délimiter les bords de
~ I'entaille, biseau de la lame

' fins en triangle vers I'un

des houts du tracé, le clsea

3. Creuser de la mom:fnvnn-
.' une pqﬂtﬂ lﬂiaﬂlﬂ tl'fﬂ___.
i .dal’mﬂmnﬁt&

_. ._ 4 Aplanlr I'nntaﬂle eno
soulevant de ﬂns mp&au ;

creusar una murtalse_
1. Poser le bﬁdm, plamha_ |

(le dos de la lame) alignée
sur le tracé en bout de

vers l'intérieur de. Funtalh

i 2 Au mnillat : unﬁun;.:u"r :
'--da guelques mlﬂlmétms

e mnlllﬂt pnur nnupﬂr
_.--l;m wpm Manmdaire

; :': t‘auu mtl,cnl

j.'_.-l'lnblinar ui fah'e lwlar':ppu[ A

._ ::'ia‘ Hatuumar [a héttnna_qt, !

en le tenant droit, taluu

j _f'-du copeaux verticaux, i
~ Lorsque la daml—murtalan ast. i
| creusée, retourner la piua j
- ettailler la seconde demi-
. mortaise.

_ﬂ_.[ﬂ ‘mortalse {appﬂ PP
"}r le bidﬂllﬂ mﬂt

.'llI il.' i IIJ'| fr' f i'rr |




CHNIQUE “PRO’

lI existe plus de cent assemblages différents dont certains
demandent un long apprentissage. Dans la plupart des cas. le bri-
coleur peut se contenter d'utiliser les technigques d'assemblage
par tourillons (Veir page 52|, Mais il peut aussi avoir envie de péné-
trer dans l'univers du menuisier-ébéniste en abordant la réalisa-

tion de véritables assemblages.

Mous avens choisi de présenter dans ces pages des assemblages
simples — et notamment le plus célébre, l'assemblage & tenon et
mortaise — car lorsqu'on sait le réaliser, on peul “s'attaguer” &

rous les autres.

Un assemblage classique esl
constitué de deux parties .
une partie saillante, le tenon,
taillée sur l'une des pieces de
bois, qui pénétre dans une
partie creuse. la mortaise,
taillée dans laulre pigce.
Lorsgue ces deux parties
sont langues, par exemple
dans le cas d'un assemblags
de deux lames de parquet
entre elles, le tenon devient
une languette et la mortaise
une rainure. Lorsgue la mor-
taise st ouverte sur les chtés,
on parle dune “fourche”.
Lassemblage peut  aussi
comporter plusieurs tenons
el mortaises, on parle alors
de queues,

Un wéritable assemblage
suffit en théorie & réunir les
pigces de bois, mais on le
renfarce par chevillage ou par
collage.

Mous indiquons, dans ces
pages, les technigues de
base pour réaliser des assem-
blages. Cependant, pour réus-
sir un assemblage, qguil soit
simple ou compliqué, il faut
de la pratigue el la connais-
sance des techniques de
menuiserie - sciage  (Voir
page 143, entaillagse  (Vair

page 67, rdpage |Vaoir page 23)

travail & la déionceuse (Vair

pige G4,

Les étapes de
réalisation
d’un assemblage

La réalisation d'un assemblage
se fait en six élapes

1. Tracage. || doit &tre trés
précis

2, Sciage. || est réalisé avec
une scie & dos dont la lame
est plus rigide que cells
dune simple scie égoine
Toutes les déccupes doivent
etre parfaitement verticales
et précises  pour  corres-
pondre aux traceés,
3.Entaillage. Une partic de

(TR
il 'ﬂilI
|'.":',I'::'|',I'|'l:;"

arasements

joues

i

aliser des assemblages

cerlaing  assemblages  doi
étre exécutée par entaillage
avec un ciseau ou un bédane.
4. Encollage.

5. Emboitage des deux élé-
ments, On peul saider d'un
markeau ou d'un maillet.

6. Serrage. || est réalisé avec
des serre-joints  jusquau
séchage complet de la colle.



Assemblage
a mi-bois en angle

On l'appelle 3 mi-bois parce
que les piéces sont entail-
lées sur la moitié de leur
épaisseur. Pour les profes-
sionnels. il ne s'agit pas

vraiment d'un assemblage
puisque les deux piéces de
bois ne sont pas imbriquées
mais seulement superpo-
sées. Cependant, il est inté-
ressant de savoir le réaliser
parce qu'il est I'ébauche de
techniques plus complexes.

Il est utilisé pour assembler
des pidces de bois & plat :
en angle, en bout, en T ou
en croix. D'une résistance
movenne, il implique de
coller et clouer, ou de visser
les deux £léments superposés,

réalisation
est assez simple,
uniguement a la scie,

en deux sciages sur chague
partie de I"assemblage.

Une variante du mi-bois en
angle : I'assemblage a mi-bois
avec “flottage d'onglet”.

Il n'est pas plus difficile a
réaliser et son aspect est plus
décoratif.

Avec laméme || I
technique,

on réalise un
assemblage a
mi-bois en bout.
Il offre peu de
résistance,
aussi on l'utilise
uniquement
pour des
ouvrages assez
grossiers en le
renforcant par
des vis ou par
des boulons.




I I? .Ela'nﬂ' les am
& mkbols, les deux pléces
aum. identiques.

; 'B. Encoller d'une fine couche
du oﬂlu i I:uls

i S-L Serrer avec un serrejoint
~ Jusqu'a séchage cumplat de
; .h l:nlla.

Assemblage a
mi-bois en r.:rmx

e if,.' e ﬁlr,:;ﬂuw'

C'est I'assemblage en

croix le plus classigue.

Les deux piéces de bois sont

taillées de fagon identique :
deux sciages verticaux et

dégagement de

. I'entaille au ciseau

. a bols.

1. Scier les deux joues de
~ l'entaille a la scie a dos.

2. Dégager I'entaille au clseau
& bols par enlévement de
. copeaux triangulaires.

3. Aplanir ensuite le fond
~ de |'entaille en tenant
e ciseau 2 plat.

4, On pﬂllt aussi finir i la rﬁpﬁ
: :.'uualalhnaﬂwtrlqua. j

5. Les deux piéces
parfaitement untallténa
: iamha‘ihmtau malllat,




Assemblage a
tenon et mortaise

Un assemblage & tenon et
mortaise a, en principe, une
largeur égale au tiers de
I'épaisseur des pidces &
assembler. Pour faciliter

'entaillage, on choisit comme
largeur celle du bédans le
plus prache du résultat sou-
haité. La mortaise est creu-
sée en deux fois, & partit de
chaque face du bois, comme
si I'on creusait deux

demi-mortaises,

L'assemblage
le plus classigue
pour assembler deux

par entalllage au bédane.

piéces de bois en angle ou en T.
Le tenon est taillé en qguatre sclages.
La mortalse est beaucoup plus délicate a réussir



Assemblage a
enfourchement

il

C'est un assemblage a
tenon et mortaise simplifié,
réalisable pour les
assemblages en angle

ou en bout. L'une des pléces
est taillée avec un tenon,
I'autre avec une fourche,

que I'on réalise par deux
sclages pour ses joues et par
un dégagement au bédane.




Assemblage A TR _Ii_h;r""-:.};;n.’-.f.m
a faux tenon e, W

Il s"agit d'une simplification
de I'assemblage a
enfourchement. Les deux
piéces sont entaillées en
fourche, et un faux tenon
en bols massif ou en
contreplagué pénétre dans ]
ces entailles. On l'utilise pour | L1
des assemblages en angle e

ou en bout.

Assemblages a plat
dans la longueur

AR

h | "l':el:'ll-‘I i |

'(%\".“, (s
N




A

Abrasifs 16

Apclomérd &

Assemblage a enfourchement
iréalisationy, 76

Assemblage & tenon et
mortaise, 7%

Assemblage par tourillons, 52
Assemblages de menuiserie
(réalisalions), 72

B

Bédane (ulilisalion|, 70

Bois massif - essences, &
Boite a outils gigngne
[réalisation), 49

Bordure plastique de chant, 38

C

Cale & poncer, 24

Chants (pose}, 58

Ciseau a bois (utilisalion), 67
Clouage, 40

Clous, 40

Collage du bois, 46

Colles & bois. 46
Contreplaqué. 7

D

Défongage, H4
Défonceuse. 64

B

Entailler au bédane, 70
Entziller au ciseau & bois, 67
Equerre, |1

INDEX
E

Fibres dures, 9
Fibres moyenne densitg, 9
Fraises de défonceuse, 64

L

Lamellé-callé 8
Latre, ¥
Lime électrique, 30

M

MDF, G

Meches i bois, 37
Milaming, 8

Mortaise (réalisation], 70
Multiplis, 7

P

Panneaux de particules. &
Fanneaux dérivés du bois, 7
Fate & chant. a0

Percage du bois 37

Placage |collage), 48
[Pointes, 40

Fongage (abrasifs), 26
Foncage a la machine, 27
Pongage a la main, 24
Ponceuse d bande, 28
Ponceuse d'angle 2 ruban. 30
Ponceuse excentrigque, 29
Ponceuse triangulaize, 29
Ponceuse vibirante, 28
Ponceuse-lime, 30

R

Rabot, 31
Rabol électrique, 34

Rangement mural
Iréalisation), 59
Raper, 23

Répes a bois, 23

S

Sciage & la main, 14

Sciage & la scie & ruban, a1
Sciage a la scie circulaire, 16
Soage a la soie sauteuse, |19
Scie & dos, 14

Scie a guichet. 14

Scie a ruban, 61

Scie circulaire, 16

Soie égoine, 14

SCie sauteuse, 19

T

Tenon (réalisationg, 79
Tourillonnage, 52
Tournevis, 43

Tracés de menuiserie, 10
Triply, 9

Trusquin, 13

V

Yilebrequin, 39
Vis & bois, 44
Yissage, 43



Le bricolage
pour tous

Des ouvrages
pratiques pour
executer tous -
les travaux de
bricolage et

de décoration.

LE BRICOLAGE FOUR TOUS

LE BRICOLAGE POUR TOUS |

E BRICOLAGE POUR TOUS

pusES

LE BRICOLAGE POUR TOUS

Specialiste

du bricolage,
Robert Longechal

a ecrit plusieurs
dizaines d'ouvrages
sur le sujet qui font
autorité.

Journaliste et chronigueur
de radio, il anime
également, tous les
samedis sur France 3,

la rubrigie “bricolage” de
'émission Cdté Maison.
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